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E cikkink akar folytatdsa is lehetne
az el6z6 szamban megjelent

LKerti utak” ciml 6sszeallitasunknak.
A cél most is ugyanaz: kertes hazak
lakoi, nyaraldtulajdonosok szaméra
Otleteket adni, miként tudjak szebbé,
baratsdgosabbda varazsolni kdzvetlen
kdrnyezetilket.

KERTI
EPITMENYEK
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A képeinken lathaté kerti épitmények
rendszerint munkaigényesek, de &ltalaban
tdl sok anyagot, igy pénzt nem igényel elké-
szitésik. Kezdjik mindjart néhany épitett vi-
ragaggyal (1). A kor alaka épitményt kilon-
b6z6 anyagokbdl készithetjik el, attél fug-
g6en, hogy mihez sikeril olcsén, akar
hulladék anyagként hozzajutni. A legegy-
szerlbb a kb. 40-50 cm hosszlséagu, nagy-
jabol egyforma keresztmetszet(i ronkfakkal
banni (4). Az oszlopoknak kb. a felét sul-
lyesszik a talajba lyukfaréval, vagy kérben
kidsva a foldet. A faanyagot el6bb &ztassuk
be fakonzerval6 oldatba (pl. Xylamonba).

Kuléndsen nagy alapozasra a terméské-
bél (5) vagy téglabdl (6) készult virhgagyke-
retnek sincs sziksége. Kb. 25 cm mély ala-
pot &ssunk ki a talajban, aljara szérjunk
vékony réteg zuzott kdvet, majd cementha-
barcsba agyazva épitsik fel a szegélyfala-
zatot. A tégla al4 1-2 cm-rel a talajszint folé
ér6 beton alapot tegylnk.

A kovetkez6 képen (2) lathaté kisebb, de

magasabb virdgagynak inkdbb az a szere-
pe, hogy a futé disznovényeket kiemelje a
talajszintbél, ily médon latvanyosabba te-
gye. Az alapot a teljes keresztmetszetben
kb. 15 cm mélyen érdemes kiasni, majd
alulra elébb 10 cm-es réteg zUzott kovet,
arra pedig 5 cm vastag betonréteget teriteni

(7)Szép, egyenes téglafal felépitéséhez
ajanlatos kitliz6zsin6rokat fesziteni (8),
majd a 30-40 cm magas téglafalat habarcs-
kotéssel épitsiik fel. A tetejét betonha-
barccsal megkdtve 3-5 cm vastag kélapok-
kal zarjuk le, amely néhany cm-rel széle-
sebb legyen, mint a fal vastagsaga (9). Ez
egyben védi a téglat a csapadékviztdl.
Hasonlé, 30-40 cm magas falat térosztd-
ként is épithetlink (3). Ezzel valaszthatjuk el
a szabad gyepfeliiletet a beultetett résztél,
de nagyobb viragagyakat is elkerithetlink
vele. Természetesen még szebb, de joval
koltségesebb, ha tégla helyett faragott ko-
veket, terméskovet hasznalunk. -p-

Kerti szerszamok, szerszamgépek, ndvényapolé szerek, vetémagok nagy va-
lasztékban megvasarolhatok a budapesti Skala Prizma aruhazban.

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari Kit.
Budapest X., Gyakorl6 kdz 2-6. (az Ors vezér terénél)

Vev@szolgalat: 163-5495
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BD SZERSZAMBEMUTATO

A famunkakkal rendszeresen
foglalkozé barkacsoléknak bizonyara
felcsillan a szeme egy
szalagcsiszologép lattan. Bar tudjuk,
hogy az ilyen masina nem olcsé
mulatsag, egyszer talan 6sszejon ra
a pénz, és sikertl megvasarolni egy
ilyen sokoldalt gépet.

Szerszdmbemutatonkban a Black
and Decker BD 75-0s tipusjeli, 600
W-0s gépét vesszik alaposan szem-
Ugyre (1). Valasztasunknak két indoka
is van.

El6szor is az, hogy a Black and Dec-
ker cégtdl kaptunk egy ilyen példanyt
kiprobalasra, amelyet a most mar szo-
kasos médon kisorsolunk olvasoink ko-
z6tt. A tipus kivalasztasat mas szem-
pontok indokoljak: ez a csiszologép
mar tobb, mint az alapkonstrukcio. Ele-
gend&en nagy teljesitményi és kialaki-
tasa is olyan, hogy igazan sokoldaltan
hasznélhaté.

El6sz06r is nézzik a készllék dssze-
allitasat. A gyarilag mellékelt porzsak
egy enyhén kdpos mianyag csdcsatla-
kozassal egyetlen mozdulattal felhe-
lyezhet6 a gépre. Menet kdzbeni Urité-
se isegyszer(, a zsak cipzarjat kinyitva

a flrészpor kirazhat6, s a munka foly-
tatédhat tovabb (2).

A gyari ragasztasu csiszoloszalagok
felhelyezésénél nem art dgyelni a ra-
gasztott élek atfedésére: egy sima pu-
hafa csiszolasakor ennek nincs nagy
jelent6sége, de egy kiall6 szeg esetleg
beleakadhat a csiszoldszalag szélébe.
Figyeljink tehat arra, hogy a végteleni-
tett szalag kivilrél lathaté ragasztott
éle a szalag mozgasi iranyaval ellenté-
tesen alljon.

Az (j szalag felhelyezése egyébként
egy fél percet sem igényel. A szalagpa-
lya oldalan elhelyezett kar kinyitasaval
a két gorg6 egymas felé mozdul, s igy

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -

hét kivételével - az abradban! Egy sz6t kénnyitésul
el6re beirtunk. A hét megmaradt sz6 kezdébetdit he-
lyes sorrendbe rakva egy barkacsolashoz nékulézhe-
tetlen szerszam nevét kapja.

Kétbetlisek: AK, BO, RO, IC, IT, KI, KT, MR, NM,
oL, 0s, ov, TO, TZ.

Harombetlisek: ERA, FOG, ODA, PAT, PUE,
TOF.

Négybettisek: ACAT, AGON, ALJA, KANT, PO-
PA, PORE, RAJT, TOGA, TORR.

Otbetlisek: KARAK, KARAM, KELAT, KURIR,
LEADO, MARAS, MARIS, TORN, UTOIZ.

Hatbet(isek: KATONA, MATATO, OTITIS, RA-
GADO, TARTAM.

Tizbetlisek: AKROBATIKA, ALAPITOTAG, AT-
MOSZFERA, GALANTERIA.

Sterczer Odén

A rejtvény megfejtését 1992. junius 30-ig levelez6lapon kérjuk

szerkeszt8séguinkbe elklldeni.

Cimiunk: 1393 Bp. Pf: 328

A helyes megfejtést bekild6k kdzott a képeinken lathaté BD 75-6s
szalagcsiszoldt, a BLACK AND DECKER cég ajandékat sorsoljuk ki.
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a régi szalag konnyedén le-, az (j fel-
helyezhet6 (3, 4).

Fontos az is, hogy a szalag mozgas
kdzben ne vandoroljon le a vezet6hen-
gerekrél. Ennek pontos beallitasa érde-
kében az egyik henger tengelyvonala
iranyaban egy szabalyoz6 csavar se-
gitségével mozgathat6 (5). A beallitast
menet kézben végezhetjik el. A csavar
azonban ennél finomabb allitasra is le-
het6séget ad: a szalagot 2-3 mm-rel
ki-be mozgathatjuk a vezet6hengere-
ken. A gépet oldalara fektetve példaul
egészen az asztal sikjaig lehozhatjuk a
szalagot, vagy ha kell, feljebb emelhet-
juk.

A gép alaphelyzete a kézben tartott
pozicié (6/A). Ez a leggyakoribb, és a
kilénb6z6 szemcsefinomsagu csiszo-
I6vasznakat varidlva a festékeltavoli-
tastol (6/B) a hegesztési varrat lecsi-
szolasaig (6/C) igen sokoldaltan fel-

hasznalhat6 a gép. Kis tulzassal akar
azt mondhatnank, hogy a gyalugépet is
helyettesiti. Ha sziikséges, akar milli-
métereket is konnyedén levehetink a
faanyagbol. llyenkor a porzsak helyére
porszivocsé csatlakoztathato (6/D).

Ugyancsak jol hasznalhaté a gép
rogzitett helyzetben. A BD 75-h6z ki-
egészitésként kaphaté egy kis mu-
anyag valyu (6/E), amelybe a fejjel le-
felé forditott gép stabilan beledl, és igy
az asztalra rogzithetd. Ezt a tartozékot
azonban igen egyszeril hazilag is elké-
sziteni. A gépen a rogzitési lehet6sé-
gek megvannak. Ugyancsak nem tul
bonyolult aluminium lemezbdl egy
olyan asztallapot késziteni, amelyen a
csiszoloszalag szamara egy ,,ablakot”
vagunk ki. lly médon mar tényleg majd-
nem gyalugépként is hasznalhatjuk a
csiszol6t.

A BD 75-6s kialakitasa olyan, hogy

A Black and Decker gépek szinte teljes aruskalajat

bemutatja és arusitja a budapesti

OK3'6|' Prizma kereskedelmi és Ipari Kft.

1

Budapest X., Gyakorld koz 2-6. (az Ors vezér terénél)

Vev@szolgalat: 163-5495

PRIZMA

aruhaz

oldalara fektetve a szalag pontosan
mer6legesen fut az asztal sikjara.
Ebben a poziciéban rogzitve a gépet, a
lécek végeit pontosan merdlegesre
csiszolhatjuk, de kés-, szerszam-
élezéshez, ,,kdszoriléshez” ugyancsak
praktikus a megoldas.

a

Januéri nyereményunket
a Black and Decker
képviseldje,
Szentmiklési Imre adta at
a szerencsés nyertesnek.
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El6z6 szamunkban az autdk
tavaszi nagytakaritasarol
irtunk, s a teend6k kozott nem
szoltunk a karosszéria
fényezési hibainak
eltiintetésérél. Nem véletlenil!
E hibak kijavitasa ugyanis még
a takaritasnal is
id6igényesebb, s igen
pepecseld munka, amelyhez

e cikkiinkben adunk tanacsokat.

Az alaposan letisztitott, fényesre poliro-
zott karosszérian - kuldéndsen az idGsebb
keleti kocsikén - alapos vizsgélat nélkdl is
szamos kisebb-nagyobb sértilést, folytonos-
sagi hianyt fedezhetiink fel. Ezeket nem
szabad egy kézlegyintéssel elintézni, mert a
kis, alattomosan rozsdasodo foltok, karcok
igen gyorsan néhetnek, s a lemez atlyukad-
hat. A karosszériaelemek ugyanis igen vé-
kony lemezbdl késziilinek. Az aprélékos ja-
vitassal tetemes kiadast el6zhetiink meg,
rdadasul csak magunk végezhetjik el, ipa-
ros ilyen , piti” javitasokkal nem foglalkozik.

Els6 teend6nk a hibék feltérképezése,
bejeltlése. Kezdjik atetén. Ha tetécsomag-
tart6t hasznalunk, szereljik le. A kisebb kar-
colasokat, amelyek nem hatoltak mélyen a
festékrétegbe, csupan az alapozoéig, zsirta-
lanitas, s kozepes finomsagu polirpapirral
val6 atdorzsolés utan tliecsettel gyorsan el-
tuntethetjuk. A nedves polirpapirt hajtsuk
Ossze, s az élével dorzsoljuk végig a karc
arkat, majd a kiszaradt mélyedést ecsettel
toltsiik fel higitott javit6festékkel. A kijavitott
részeket teljes szaradas utan, azaz egy-két
nap milva ragasztészalaggal korbehatéaroi-
va, polirpapirral csiszoljuk vizesen szintbe,
majd a felliletét nemezkoronggal polirozzuk
fényesre (1). Vigyazzunk, mert a nem csont-
széaraz festékbe még a vizes polirozas mel-
lett is beleragadhatnak a papirrél levald
anyagszemcsék, ami a festék elszinez6dé-
sét okozhatja. A polirozast és fényesitést a
javitott rész enyhe nyomasa kdzben végez-
zuk el.

A tetén esetenként talalhatunk mélyebb,
a lemezig hatol6 karcolasokat, s6t a vizelve-
zeté perem mellett rozsdas foltokat is. A
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AUTOKARBANTARTAS

FENYEZESI
HIBAK

JAVITASA

mélyebb karcok kijavitdsahoz, féként ha
azok mar rozsdasak is, igen el6nybsen
hasznéalhatjuk a Noverox korr6ziégatlé ala-
pozét, amely a rozsdasodast megsziinteti, s
egyben a bekent rész alapozdanyagaként is
szolgdl. Hatranya, hogy a bevonat fekete,
igy vildgos szin( auténdl ezt fehér alapozd
festékkel is ajanlatos lefedni. A javitas csak
igy lesz alig észrevehet6, hiszen a higitott
vilagos szin( festékek fed6képessége csak
tébb rétegben megfeleld.

A draga Noverox helyett hasznalhatunk
rozsdagétloként Evipass-t is, majd a karcot
ragszalaggal szorosan koérbehatéarolva tolt-
stk fel Neoflex késtapasszal vagy szoéréta-
passzal. A tapaszt vékony mianyag lappal
vagy ecsettel kenjik a mélyedésbe, majd
hagyjuk tébb napig szaradni. Csak ezutan
csiszoljuk le, s kenjuk ra ajavitéfestéket két-
harom vékony rétegben. Ha a festék telje-
sen kikeményedett, a felesleget koptassuk
le nedves polirpapirral, spolirpasztazott filc-
koronggal fényesitstik. E munkahoz kit(in6-
en megfelel a kocsi akkumulatorardl miikod-
tetett furégépbe fogott sajat készitésd, filc-
lapokbdl 6sszetiizott fényez6korong.

A vizelvezet§ valyuk és az ablakok gumi-
pereme tajan is alaposan vizsgéaljuk meg a
fényezést. A barnas szin( foltokat szennye-
z6dés is okozhatja, &m tobbnyire a vissza-
hajtott lemezperemek, gumiszegélyek alatti
rozsdafoltok az el6idéz6i. E helyeket elég
nehéz elérni. A lemezperemek korrodalt ré-
szeir6l kaparjuk le az esetleg leval6 festé-
ket, a rozsdasodo felliletet csiszoljuk tiszta-
ra. Rozsdagétléval tortént bekenés utan

alapozzunk, csiszoljunk, s végul tébbszor
kenjik be fed6festékkel.

A gumiszegélyek alatt még nehezebben
javithatjuk ki a hibas részeket. A gumit igye-
kezziink annyira felhajtani, majd faékekkel
kitAmasztani, hogy alatta elvégezhessik a
felllet rozsdatlanitasat, majd Gjbdli befesté-
sét (2).

Ezutan az ajtokat, a csomagtarté és a
motorhaz tetejét és belsé fellileteit vizsgal-
juk meg. Kulénosen az éles sarkokat, pere-
meket, a vizelvezet6 valylkat és azok koz-
vetlen kornyékét vegyilk szemiigyre. Hogy
egy se maradjon kijavitatlanul, mindegyiket
ragszalaggal korulhatarolva jeldljik be,
majd a szilkséges mliveleteket mindegyi-
ken egyszerre végezzik el. A rozsdatlani-
tast ne kapkodjuk el, mert ez mindennek az
alapja. Ha a rozsdatlanitéval bekent fellile-
tek ezustszirkére szinezédtek, akkor johet
az alapoz6 és fed6festés. Ha sziikséges, a
folt koril az ép festéket is kaparjuk meg (3),
mert lehet, hogy alatta mér rozsdasodik a
lemez. Ha err6l nem gy6z6dink meg, né-
hany hét mulva a javitott rész mellett valhat
fel a festék.

A kocsi belsejében is javitsuk ki a festés
sérlt részeit. Lesznek helyek, ahol a szokéa-
sosnél er6sebb polirozassal eltiintethetjik a.
foltot, s még ra sem kell festentink, mivel az
eredeti festékréteg alig sérilt meg, csupan
kissé lehorzsol6dott. A mélyebb letitések
nyomait feltétlenil a szokdsos rozsdatlani-
tassal, alapozéassal, fed6festéssel tlintessiik
el, majd finoman csiszoljuk sikba, polirozzuk
fényesre.



A kisebb karcokat, leutéseket, horzsola-
sokat még viszonylag kénnyen kijavithatjuk,
munkankat csupan az lassitja, hogy a ka-
rosszérian igen sok ilyen apré hiba akad, s
festéskor vesszik észre, hogy néhany ki-
maradt az el6készitésbdl.

Autoénkon jelentdsebb kilsérelmi nyomok
is akadhatnak, amelyek parkolas, beéllas
vagy rakodas kozben keletkeztek. A meg-
hazott, hossz(, mély karcok, letitések - ki-
I6ndsen, ha a lemez is behorpadt, benyo-
modott - kijavitasa mar nehezebb. Am ezzel
sem feltétlentl kell fényez6hoz vinnink a
kocsit, ha van megfelel6 javitéfestékink, kis
szorépisztolyunk vagy spray-festékiink.

A horpadést 6vatosan prébaljuk meg ki-
nyomni, vagy gumikalapaccsal megfelel6
ellentartassal kikalapalni. Sik feltleteknél a
kisebb benyomaédasok kilitéséhez eredmé-
nyesen hasznélhatjuk a vastag nemez vagy
filc alatéttel ellatott falécet vagy deszka le-
kerekitett élét.

A fényezett fellletbe mélyedd arkot sz6-
rokittbe martott ecsettel kenjuk ki, ha kell,
tobb rétegben felecsetelve. Minden egyes
réteget hagyjunk teljesen kiszaradni, s felii-
letét kdzben is Ujbdl érdesitsik fel. Az igy
feltoltott részt kozepes finomsagu polirpa-
pirral koptassuk simara mégpedig Ugy, hogy
felszine az eredeti festékkel egy sikban le-
gyen. Ajavitott részt csiszolaskor Ugy masz-
koljuk kortl, hogy az eredeti festék fellletét
is kissé megkoptathassuk. Kitlinéen megfe-
lel a széles mlanyag ragszalag vagy onta-
padé tapétacsik. A festéshez is készitsiink
maszkot, de most mar er6sebb kartonbdl,
kb. 5 mm vastag tavtarté betétekkel. Ezzel
akadalyozhatjuk meg, hogy széras kdzben
a festékpermet tUl széles savban szoérédjon
a fényezett fellletre. A karton maszkot ajan-
latos egy nagyobb feltilet(i m(ianyag féliaval
is kiegésziteni.

Kovetkezhet a festés igen kényes mlive-
lete. Ha kis sz6ropisztolyt hasznalunk, a ja-
vitofestéket higitd hozzaadasaval allitsuk be
a szorasi slirliségre (konzisztenciara). Ha a
festék felllete finoman szemcseés, higitsuk
tovabb. Az els6 réteget a maszk nyilasara
mindig merélegesen, s a szérépisztolyt nem
til nagy tavolsagban tartva lassan perme-
tezziik a nyilasba (3). Az els6 réteg festék
nem fog takarni. Hagyjuk jol kiszikkadni,
majd fUjjuk ra a masodik, mar kissé teste-
sebb festékréteget. Végiil a porszéraz fes-
tékre teritsiik fel vékonyan a harmadik réte-
get is, s hagyjuk teljesen atkeményedni. Ne
is hasznéljuk addig a kocsit, s a por ellen is
védjik. Ha a festék csontkeményre szaradt,
a maszkot tavolitsuk el, s finoman, vizes po-
lirpapirral csiszoljuk 6sze ajavitott rész szé-
leit az eredeti fényezéssel. E m(iveletnél ne
sajnéljuk a vizet, s a polirpapirt gyakran
mossuk ki. Lagyan a fellletre nyomva kop-
tassuk le a felesleges festéket. A finomcsi-
szolas utan polirozzuk fényesre a lekopta-
tott részeket, majd pétoljuk a javitott rész
viaszbevonatat is.

Ha az ilyen nagyobb hibak kijavitasahoz
spray-festéket hasznalunk, legytink nagyon
Ovatosak. A flakont alaposan razzuk fel, s a
szoréasi tavolsagot is jol valasszuk meg. Mi-
vel a széraskup elég nagy, keskeny csikok
javitasakor feltétlentl egészitsik ki a masz-
kot nagyobb védéfdliaval (4). Széraskor in-
kabb kétszer gyorsan menjiink végig a felu-
leten. A kidramlé festékpermet mennyiségét
ugyanis csak korlatok kozétt tudjuk szaba-
lyozni, s mivel a festék hig, kénnyen meg-
folyhat. Ha ez megtortént, a lecsurgd festé-

ket azonnal toroljuk le, vagy ecsettel igye-
kezziink szétteriteni, s hagyjuk megszarad-
ni a felszort réteget. A festést ett6l a kis
hibatél fuggetlenal folytathatjuk, de csak
porszéaraz rétegre fujjunk fel Gjabbat. A fe-
lesleges festéket majd csiszolas kozben ta-
volitsuk el. Ez persze tébbnyire azt jelenti,
hogy az Ujrafestett rész egész fellletét at
kell csiszolni, polirozni.

A festékszorast lehetbleg por- és huzat-
mentes helyen, pl. gardzsban célszer(i vé-
gezni, mégpedig lehetSleg szaraz, meleg
id6ében. A rétegek igy hamar atkeményed-
nek, s a kocsit is hamarabb hasznalhatjuk.
A csiszolast, polirozast azutan mar barmikor
elvégezhetjiik.

A javitott részek festékrétege kozel sem
lesz olyan ellenallé, mint az eredeti, gyarilag
beégetett fényezésé, ezért csak akkora
felliletet javitsunk ki, amekkorat feltétlentl
szilkséges. Az id6sebb kocsiknal késziil-
junk fel arra, hogy az eredeti gyari javitéfes-
ték mindig er6sebb szin(i lesz, mert a nap-
fény azt nem fakitotta ki, a karosszérian
levét viszont igen. Ajanlatos a tébbéves ko-
csikhoz kikevertetni egy fél liternyi (j javito-

festéket, hogy kevésbé latszédjanak az
aprébb javitasok. Informélédjunk az (j fes-
ték higit6jardl is, mert a festékek idével be-
slirisddnek. Ha a régi javitéfestéket hasz-
naljuk, a dobozt nagyon alaposan razzuk

fel, a festéket keverjiuk dssze. -bsj-
A Skéla Prizma Aruhazban
kulénféle festékek b6 kinalatabol
valaszthatja ki az Onnek
legmegfelel6bbet. ,\P\FiahIZéMZA

Skala Pri
Kereskedelmi és Ipari Kift.
Budapest X., Gyakorld koz 2-6.
(az Ors vezér térnél)
Vev@szogalat:
163-5495
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DUPLA AJTOK,
ABLAKOK
BIZTONSAGA

Az el6z6 cikkben az ajtépéantok
megerdsitésével és cseréjével
foglalkoztunk. Most a zarakkal,
a ,dupla” ajtok és ablakok
védelmével folytatjuk. A régi
ajtokra legtobbszor csak egy
és raadasul gyenge, kénnyen
nyithatd zarat szereltek.

Az is nyilvanval6, hogy egy zar nem
elegendd, hiszen a kozel kétméteres ajtot
egy ponton nem lehet biztonsagosan rog-
ziteni.

Az elmondottakbdl kovetkezik, hogy
legalabb két j6 minéségU biztonsagi zarat
és olyan zarolemezeket kell alkalmazni,
melyek a felsorolt hianyossagokat kiki-
szobolik.

Ha az eredeti zar nem biztonsagos, ki-
lincses vagy gombos biztonsagi zarra kell
kicserélni, és egy Un. bizonsagi reteszzar-
ral is ki kell egésziteni. A két zar kozott
legalabb 200-250 mm tavolsag legyen.

A munkat azzal kezdjik, hogy a meg-
vasarolt zarakat (3) bevéssik az ajto (2)
élébe. A zérakkal adott zar6lemezek he-
lyett egy, az ajtétok bemélyedésébe ill6
és legalabb 25x25x3 mm-es L vasat (4)
fogunk beépiteni (A). HosszlUsaga min.
600-800 mm legyen. Mivel a vastagsaga
meghaladja az eredeti zarélemezét, be
kell az ajtotokba sullyeszteni és a zarnyel-
vekkel szembe azok méretének megfele-
16 nyilasokat kell késziteni (C).

Pontos munkat csak Ugy tudunk végez-
ni, ha a mar beszerelt zarak nyelveinek
helyzetét, magassagi és szélességi mé-
reteit az L vasra jeloljuk és srin a beraj-
zolt rések kdrvonalan beldl atfarjuk. A bel-
s6 rész kiltése utan Ovatos és allanddan
ellen6rzott reszeléssel alakitsuk ki a ré-
sek végleges alakjat. A rések magassagi
mérete legalabb két mm-rel nagyobb le-
gyen a zaronyelvek magassaganal.

Az elkészillt zaréidom (4) zarak fel6li
oldaldba legalabb 5 db 4,5 mm atmérdéja
sillyesztett furatot készitstink. Astullyesz-
tés meélysége akkora legyen, hogy a
4x45-50 mm-es facsavarok (5) fejei ne
emefkedjenek az L vas szaranak sikja
folé. A belsd oldalra legalabb 6 db 6,5 mm
atmérgji sullyesztett furatot készitsink,
melyekbe min. 6x60x70 mm-es sullyesz-
tett fejli csavarok (6) keriilnek.

Az elkészilt zardidomot az ajtotokra
helyezve be kell vésni a zarényelvek ré-
seinek helyét. Ezek valamivel nagyobbak
legyenek, mint az L vasban levd rések,
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mélységuket pedig a zarnyelvek el6tolasi
hossza hatarozza meg.

A zaréidomot két, a véglegesnél rovi-
debb és vékonyabb csavarral ajanlatos
ideiglenesen felerGsiteni arra az id6re,
amig a tokéletes zarodast ellendrizzik.
Ha mar a zarak siman zarédnak, a zaroi-
domot véglegesen a helyére szereljik. Az
ajton véseés kozben bekovetkezett sérilé-
seket késtapasszal javitsuk ki és a zaroi-
dommal egyiitt fesstik az ajtéd szinére.

A lakételepi lakasok ajtajai néha annyi-
ravékonyak, hogy a zarak bevésése utan
csak néhany mm vastag anyag marad a
kils6 oldalon. Ha ilyen veszélyt latunk,
ajanlatos ezeknek a részeknek a meger6-
sitésérdl is gondoskodni (D). Erre a célra
egy sik vagy felhajlitott élG laposvasbdl -
esetleg L vasbdl - er6sitd pantot (7) ké-
szithetlink. A hosszat Ugy kell megvalasz-
tani, hogy mindkét zaron tulérjen. Az ajté
éléhez olyan kozel erdsitsik fel, ameny-
nyire lehetséges. Rogzitése atmend ka-
pupantcsavarokkal (8) torténik. El&for-
dulhat, hogy ez az er6sit6 lemez akada-
lyozza a kulcs behelyezését vagy
elforditasat. Ebben az esetben a kulcsnyi-
lasnal reszeljik ki.

A biztonsagot rendkivili médon meg-
noveli egy biztonsagi lanc felszerelése.
Ez sajnos elég ,lenézett” felszerelési
targy, pedig sokkal hasznosabb, mint hin-
nénk. A beakasztott lancu ajt6t nyugodtan
ki lehet nyitni és targyalni a becsengetd
idegennel, mert az ajtét kiviilrdl er8szak-
kal betolni vagy a lancot kiakasztani nem
lehet.

Jo szolgalatot tehet az ajtéra szerelt
optikai ,.kinéz&” is, mely ajtonyitas nélkul
lehet6vé teszi a becsengetd szemrevéte-
lezését.

Egyedulallo, féleg id6sebb emberek
védelme kulonosen fontos, hiszen a sta-
gsﬁti ka szerint 6k a legveszélyeztetetteb-

ek.

A kils6 és altalaban kifelé nyil6 ajtonal
a pantok okozzak a legnagyobb problé-
mat. Az Un. hosszupant (12) als6 csapré-
sze csak be van Utve az ajtétokba és ki-
vilrél egy feszitévassal konnyen kihtizha-
t6. Ha elég er6s pant van felszerelve,
kihtzéas ellen az ajtétok belsé oldalarol a
beltétt tiskén keresztll farjunk egy 6,5
mm atmérdjl furatot, de csak olyan mé-
lyen, hogy éppen éttorje a tlskét. A furat-
ba behajtott 6 mm atmerdjdi facsavar (13)
a kihlzast megakadalyozza. Az ajtéra
rogzitett pant feler6sité facsavarjait tavo-
litsuk el, és atmen6 M6-os kapupantcsa-
varokkal (14) helyettesitsik.

A zéarak zardlemezeit el kell tavolitani
és helyikre a tok mélyedésébe beill6 L
vashodl és egy vele azonos vastagsagu
laposvasbdl hegesztett Z profilt (15) kell
beépiteni. Felerbsitése az ajtod felfekvd

lapjanal min. 4x45 mm-es stllyesztett fejli
csavarokkal, a bels6 oldalon 6x60-70
mm-es sullyesztett vagy hatlapfeji facsa-
varokkal torténik.

A zarnyelvek réseit a mar ismertetett
modon kell kialakitani. Ha az ajté hosszu-
pantjait gyengének talaljuk, de kicserélni
csak a tok, ill. az ajto serilése aran tud-
nank, készitsik el az ajtd belsé oldalara
szerelhetd biztonsagi vasalast (I). Ez a
gyenge pant kitépését és az ajto , kieme-
lését” is megakadalyozza.

Elkészitését egy min. 2x525x3 mm-es
L vasbdl derékszogben meghajlitott da-
rabbal (17) kezdjik. Ehhez egy legalabb
200 mm hosszu rész egyik lapjan készit-
siink 90'-0s kivagast és ugy hajlitsuk
meg, hogy a felhajlitott rész kb. 60 mm
hosszu legyen. Ennek a végére egy 4 mm
vastag zarélemez (18) kerdl. A hosszat
ugy kell megvélasztani, hogy a vége 25
mm-rel tdlérjen az L vason. A hegeszté-
sek elvégzése utan ezt a lemezt a
kénnyebb zarédas érdekében enyhén
meg lehet hajlitani.

Az elkészilt, legalabb 2 db vasalast
rozsdamentesités utan 2-3 M6-os kapu-
pantcsavarral (19) szereljuk az ajtora Ugy,
hogy az ajté bezarasakor az L vas és az
ajtotok kozoétt kb, 5 mm maradjon.

Készitstk el a zardlapot (20). Anyaga
3-4 mm vastag lemez. Az ajté ovatos be-
hajtasaval jeloljik ki a biztositonyelv (18)
helyét és véssik ki az ajtotokot (9). A za-
rolapba készitett rés kialakitdsanal ve-
gyuk figyelembe, hogy a zarényelv iven
mozog, ezért szélesebb rés szikséges.
Két 5-6x60 mm-es stlllesztett fejli csavar-
ral (21) er6sitsiuk fel. Az ajté becsukasa-
kor a nyelv a zarélemezbe csuszik és
megakadalyozza a kifeszitést.

A klls6 ajtokat régebben esztétikai
okokbdl betétlapokkal (23) készitették el
(J) Ezek az ajt6 vizszintes, esetleg fiig-
gOlegesen is osztott keretének (22) nitja-
iba illeszkednek. Lekeskenyitett széleik
csak néhany milliméter mélyen vannak
beerésitve (K), és egyetlen ragassal
koénnyen beszakithatok.

A betétek kicserélése egy kész ajtonal
mar nem lehetséges, ezért csak a bels6
oldalra szerelt vastag rétegelt lemezzel
(24) lehet megerGsiteni. Ennek min. 12-
15 mm-es vastagsag felel meg. Sdrdn el-
helyezett kapupantcsavarokkal régzitsik
az ajto keretére. A kils6 részen a csava-
rok fejeit be is lehet sillyeszteni.

Veégul beszélniink kell a varosi éplletek
foldszinti lakasainak, a kertes vagy falusi
hazak legtamadhatdbb pontjainak, az ab-
lakoknak a védelmérdl.

Némi védelmet mar a redényok is je-
lentenek, de a , kiugrasztasuk”egy ,,szak-
képzett”betord részére nem jelent nehéz-
séget. A kuils6, zarhato fatablak csak ak-
kor felelnek meg, ha az ajtdkhoz
hasonléan gondoskodunk a biztos zara-
Sukrol.

A fentiekbdl kdvetkezik, hogy egyetlen
biztos modszer a jol méretezett, er6s vé-
déracs. Sok ablakon lathat6 olyan vékony
anyagbol készilt racs, mely legfeljebb
csak disznek jo, de védelmet nem ad,
mert kénnyen kihajthat6 vagy atvaghato.
Igaz, egy Jo védbracs elkészitése még a
csaladdal is nehezen elfogadhatd, mert
kijelentik, hogy nem akarnak ,,borténben”
élni. Pedig legalabb 14 mm-es anyag
szilkséges a legminimélisabb bizton-
saghoz. Kivitelezése és felszerelése jol
atgondolt munkat igényel. Itt tag tere van
az ezermesterek talalékonysaganak!

Sz. T.
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Az alapvet§ szerszamok egy fuaré-
gép, kéziflirész, kalapacs, csavarhuzé.
A szlikséges anyagok:

O 45x20 mm és 35x35 mm

keresztmetszet( fenydléc,

0 10 mm vastag rétegelt lemez,

Q 24 db buatorroégzitdé csavar,

O 20 db M6x50-es,

10 db M6x70-es csavar,

0 12 db 05x30-as fémcsap.

A rétegelt lemezt azon a helyen cél-
szerli megvasarolni, ahol méretre is
vagjak, igy a szdllitas is egyszer(bb.
Nyers méretiik 1520x300 mm, &ssze-
sen 7 db-ra van sziikség. A lapok éleit
és sarkait kissé kerekitsik le, tompit-
suk el, nehogy sérilést okozzanak.

A léceket a rajz alapjan
vagjuk méretre. Az egyforma
darabok furatait az els6 kész
darabot sablonként hasznal-
va farjuk egybe. Valamennyi
lécet szaliranyban
csiszoljuk meg, egy
deszkadarabra csa-
vart csiszolopapir-
ral. (Persze, akinek
a 4-5. oldalon be-
mutatott Black and
Decker csiszologéphez hasonléja van,
annak kénnyebb a dolga.)

A rogzit6csavarok szamara sziksé-
ges furatokat a lécvégeken meglehet6-
sen pontosan kell elkészitentink, hogy
az egymenetes csap és a csavarorso
talalkozzon majd (1). Ugyancsak fon-
tos a lécvégek pontos merélegessége,
amely a létrdk szabalyossagat bizto-
sitja.

A vazszerkezet 6sszesen harom lét-
rabol épul fel. Egy-egy létraban harom-
harom fok tart polcot. Ezeken kivil a
fels6 harmadban és legalulra hossztar-
tok is kertltek, amelyek szintén egy-
egy polcot tartanak. Osszesen két
olyan polc marad, amelyek nem tart6-
lécekre, hanem fémcsapokra tamasz-
kodnak (2). Természetesen ezek te-
herbir6 képessége valamivel gyen-
gébb.

Az éallvanyzat szilardsagat két - fer-
dén futé - merevitéléc is noveli (3).
Ezek rogzitéfuratait akkor farjuk ki,
amikor a létrak pontosan fugg6legesbe
vannak allitva. A gyerekek mozgékony-
sagara is szamitva azonban ajanlatos
a létraldbakat legalabb egy-egy pon-
ton, a fels6 részik kozelében a falba
helyezett mianyagtiplikhez is lecsava-
rozni. igy mar biztosan minden er6pro-
bat kibir majd a polcrendszer.

Az egyes elemek megmunkalasa
utdn kovetkezhet a lakkozas. Ha matt
feltletet szeretnénk, ahhoz Tivelin matt
lakkot, ha fényeset, akkor Tivelin fé-
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nyes vagy szintelen Nitrolakkot ajan-
lunk. A Nitrolakk valamivel olcsébb és
gyorsabban szarad. Ha ecsettel hord-
juk fel, akkor a gyors szaradas miatt
furgén kell dolgoznunk, hogy egy-egy
polclapon egyenletesen terlljon el a
bevonat. A Tivelin lakkot kismértékben
higitsuk, és viszonylag vastagon,
egyenletesen hordjuk fel. A vizszintes
feltleteken a lakk szépen szétterdl.

A kivalasztott lakkot 2-3 rétegben
kenjuk fel. Az els6 réteget er6sebben
higitsuk. A masodik lakkozas el6tt fi-
nomszemcseés csiszoldval csiszoljuk at
a fellleteket. A teljes szaradas utan
allitsuk 6ssze a polcrendszert (4), vé-
gl rogzitsik a falhoz.

Jonas Tamas

LETRALAB
6db

A kovetkez6kben bemutatott
polc legfébb elénye,

hogy viszonylag olcson,
gyorsan és kevés szerszammal
elkészithetd. Gyerekszobaba
jatékoknak, dolgozészobaba
konyveknek nagyon is
megfelel§. Kulonosebb
szaktudast a kivitelezés

nem igényel.

0LCSO

POLCRENDSZER
GYEREKSZOBABA

FELSO KERESZTMEREVITO
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ALSO KERESZTMEREVITO
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Lécek, polcok,
deszkaanyagok,csavarok
és egyéb kotbelemek
nagy valasztékban
megvasarolhatok

a budapesti

Skala Prizma Aruhézban.

Skala Prizma _
Kereskedelmi és Ipari Kft.

Budapest X., Gyakorlé koz 2-6. (az Ors vezér terénél)
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A legtdbb modellez6 szinte nem
kerulheti el, hogy festenie kelljen.
Ez sok esetben a minGséget
meghatarozé munka, ma mar nem
elegend6 hozza egy jo ecset
és festék, specialis eszkdzok is
kellenek. Cikkunkben
a modellfestés kilénleges
eszkdzeit mutatjuk be,

s hasznalatukhoz néhany fogast
is ismertetlink.

A festékszord pisztolyok
kérilbelll Ggy mikodnek,
mint a régi parflimszérok,

a leveg6aramba keriil§ festéket
finom permet alakban fujjak
a felilletre. A m{kddési elv régi,
adm hogy a kiszort permet milyen
finomsagu feliletet ad,
az a hasznalt széropisztolytol
és még sok apré6 momentumtol is
fligg. Nem art, ha tudjuk, hogy
melyik eszk6zt6l mit varhatunk el,
milyen munkakra alkalmas.

AM| A FESTESHEZ KELL

Ajelenleg kaphat6 pisztolyok altalaban
kétfélék: kils6 és bels6 keverésliek. Ez
azt jelenti, hogy a kiaramlo leveg6be ke-
rult festék a fivoka elétt a szabad leveg6-
ben, vagy a szoroéfejen belll porlik el, ke-
veredik a leveg6vel. Az egyszeribb, ol-
csobb pisztolyok kilsé porlasztasuak (1),
mig a dragabbak kivétel nélkil bels6 ke-
verésliek (2).

A kils8 porlasztasu pisztolyok széras-
kipja nem allithatd, pontosabban kelld
gyakorlattal a kiaramlo levegd szabalyo-
zasaval nagysaga némileg csokkenthet6,
de preciz munkara nem megfelels, in-
kabb csak nagyobb fellletek bevonasara.

A bels6 porlasztasu, igényesebb kivite-
IG pisztolyok igen finom, 0,8 mm széles
csikok, mintak festésére is alkalmasak, vi-
szont ezek mar elég dragak (min. 8500
Ft). Favokajuk cserélhetd, igy széraskup-
juk 1-50 mm széles is lehet. Igen preciz
kivitel(iek, s alapos gondozast, tisztitast is
igényelnek. Egy ilyen pisztoly valésagos
kincs, s csodalatos vele dolgozni, ha tud-
juk hasznalni.

A pisztolyok azonban nemcsak a por-
lasztasuk szerint kilonbozéek, mert akad
kozottuk olyan, amelyik a festék e Ir -
iasztasahoz sziikséges leveg6t allandéan
atengedi a szoroéfejen. Ezek a légateresz-
t6s pisztolyok. A korszer(ibbek azonban



nem pocsékoljak el a sdritett leveg6t, za-
roszelepesek, s csak annyi leveg6t hasz-
nalnak fel, amennyi a festékszérashoz
szilkséges. Amikor tehat szoérdpisztolyt
valasztunk, e tulajdonsagukat is vegyuk
figyelembe.

A szoropisztolyokat &nmagukban nem
hasznalhatjuk, mikodésikhoz feltétlendl
sUritett leveg6 szikséges, mégpedig alta-
laban 1,5-2 bar. Ezt pedig csak lég-
palackkal (3) vagy kompresszorral (4)
biztosithatjuk. A légpalackok altalaban
400-1000 ml-es, cseppfolyds, un. ,kor-
nyezetbarat” gazzal toltétt flakonok, ame-
lyekre a pisztolyok Iégvezetékét egy meg-
felel6 csatlakozoéfedél segitségével lehet
felerBsiteni, s egy szelepen keresztll a
pisztolyhoz vezetni (5). Egy 400 ml-es pa-
lackkal kb. 8, az 1000 ml-essel pedig 20
percig lehet megszakitas nélkil festeni.
Aki nagyon ritkan fest, annak ez megfelel.
Am a légpalack gyakori hasznalata véle-
ménylnk szerint igen draga mulatsag,
bar igaz, ami igaz, a legcsendesebb.

Megjegyezzik, hogy van, aki aut6ja-
nak j6 keményre felfljt potkerekét hasz-
nalja alkalmi Iégpalackként, masok pedig
a kerék felfjasahoz hasznalt kis komp-
resszort - légtartallyal kiegészitve. A hi-
t6gép még mikodé kompresszora is
megfelel erre a célra, ha olajllepitével és
légtartallyal latjak el. A lényeg az, hogy
megfelel6 mennyiségli és nyomasu
levegs kerilljon a pisztolyba. Az ilyen
egyéni jellegli kompresszormegoldasok-
nal azonban vegytk figyelembe, hogy
milyen pisztolyhoz szeretnénk hasznalni,
mert pl. a Iégatereszt6shoz alkalmatlan a
potkerék, vagy a viz nélkdli autészifon
szénsavpatronokkal toltétt ballonja, mert
hamar kitrdl. A festékszérashoz allandé
leveg6utanpoétiasra van szikségink, s
azt csak egy kompresszortdl varhatjuk el.
E szilkségmegoldasok csak a légszele-
pes pisztolyoknal lehetnek célravezetok.

Aki teheti, szerezzen be egy j06 komp-
resszort. Kétféle kozott vélaszthat. A
membranos légstiriték (4) altalaban 2,5-3
bar nyomas mellett 50 I/perc teljesitmé-
nylek, de természetesen kaphatok profi
kompresszorok is, amelyek mar nem ki-
mondottan modellez6i munkakhoz valdk,
s az aruk is ennek megfeleléen magas,
35 000 Ft!

Mi azonban térjink vissza a foéldre,
mert van olyan komplett berendezés is,
amely a pisztolyt és a kompresszort is
magaban foglalja. A pisztolya fels6tarta-
lyos, s igen vékony vonall mintazatok is
felfesthet6k vele. Kompresszora kicsi, s
egy kis akkumulatorral mikadik, amely
kénnyen helyettesithetd akar egy 6 V-os
autéakkumulator-toltével is. Mondhatni
idedlis eszk6z modellezGi célokra. Nem
kell killon gondoskodnunk a meghajto le-
veg6roél, minden egyutt van, bar miikodés
kézben kissé zajos. Ara azonban ennek
is 10 000 forint felett van.

Ezek utan nem art, ha a pisztolyoknak
néhany apro fortélyaval is megismerke-
dink. Az olcso pisztolyok festéktartalya

pl. 25-30 ml-es Gveg, ebbe kell a festéket
betolteni (6). Aki viszont ilyen pisztollyal
dolgozik, jol gondolja meg, hogy egy-két
alkatrész lefestéséért érdemes-e megtol-
teni a tartalyt, mert igy bizony igen gyor-
san fogy a draga festék, hiszen ami a
munka végén, a festék visszatoltése utan
az Uvegben marad, az karba vész. A tar-
talyt ugyanis ki kell mosni, s az er6sen
higitott festék mar semmire nem jo, ki kell
onteni. No, persze van erre is megoldas,
az eredeti festékesliveget kell a pisztolyra
erésiteni (ha az Gveg menete egyezik a
fedélével!). Ezért célszer(i a pisztolyok-
hoz azonos gyartmanyu festékeket hasz-
nalni (legalabbis a gyartok erre 6szténoz-
nek) (1,4). Ha mast toltink a tankba, ma-
rad a mosas és a festékpocsékolas.

Némely pisztoly fels6tartalyos, ezekbe
a festéket kis mennyiségben pipettaval
célszer( betolteni. Nagyobb munkak ese-
tén azonban a tartalyba tobb festék kell,
s ezt ajanlatos az tivegcsékbdl betdlteni.
Ha viszont fémdobozos festékeink van-
nak, mianyag fecskend6vel szivjuk fel a
szilkséges mennyiséget, majd nyomjuk a
tartalyba. Ezaltal is kevesebb vész karba.
A fecskend6t természetesen higitoval
azonnal mossuk ki.

Ezek utan vegylnk sorra néhany ki-
egészité eszkdzt is. Munka kbzben a
pisztolyt idénként le kell tenniink, érde-
mes tehat szamara talpas allvanyt készi-
teni, hogy a legidedlisabb helyzetben ta-
rolhassuk, amig nem hasznaljuk. Az all-
vany talpa nehéz legyen, nehogy
felddljon. Célszerl az asztal szélére alli-
tani, hogy a pisztoly légvezetéke a leve-
g6ben logjon, a tartévillaba rogzitve a
pisztolyt (7). (Képiinkdn egy gyari darabot
mutatunk be, annak alapjan kénnyen el-
készithetjik a sajatunkat.)

Festéskor azonban nemcsak a munka-
darabra, hanem a leveg6be is kertl fes-
tékpermet, amely azutan lerakodik az
asztal, a padlo6 fellletére. Ezt elkerllhet-
juk, ha hullamlemezbdl vagy kartonbdl
készitiink egy, a gyari darab (8) alapjan
kialakitott fest6kabint (9), s a munkadara-
bot abba éllitva fUjjuk le. Ha igazan ké-
nyelmesen akarunk festeni, sa munkada-
rabhoz szaradasig nem szeretnénk nyul-
ni, érdemes egy forgolapos asztalkat (10)
is Osszelitniink, igy a fest6kabinba he-
lyezve a forgdlap segitségével a munka-
darabot teljesen korbeforgathatjuk anél-
kil, hogy egy uijjal is hozzaérttink volna.

A lefestett nagyobb darabokat altala-
ban talpas lemezek élére, prizmakra allit-
va szokés széritani. A kisebb alkatrésze-
ket kis akasztohorgokkal szaritoallva-
nyokra akaszthatjuk, amig szaradnak. Ha
ezek még hianyoznanak eszkoztarunk-
bdl, kdnnyen elkészithet6k. Nem kell hoz-
za& mas, mint egy vastagabb fémlemez,
vagy fatébmb, amelybe egy csodarabot
erdsitiink. A cs6re huzzunk szorosan il-
leszked® furatd, rétegelt lemezbdl kiva-
gott, s apro lyukakkal ellatott fliggesztd-
karokat, amelyekre majd az alkatrészek
horgait akaszthatjuk (11).

A festékkel frissen befljt darabokat
ajanlatos zart, pormentes helyen szarita-
ni. Még a legtisztabb levegdji szobaban
is van annyi por, hogy az a szaradaskor
a festékrétegre Ulepedve elcsufitsa. A
szaradas idejére a darabokat ajanlatos
egy nagyobb, felllrdl lefedheté dobozba
zami.

Ezekkel az aprésagokkal kiegészitve
festémUihelyiink barhol - még a szoba-
ban is- lehet, s lefestett munkadarabja-
ink hibatlan fellletlek lesznek.
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CD-DAT ,INTERFACE”

Még néhany év, és valdszind, hogy a digitalis
hangrogzités eszkdozei mindenki szamara
elérhet6ek lesznek. A hagyomanyos
hanghordozdkat az djak,

a DAT-(DIGITAL AUDIO TAPE) kazetta

és a CD-(COMPACT DISC) korong minden
vonatkozashan fellilmuljak. Témeges gyartasuk
mar nem jelent killénés nehézséget.

A lejatsz6 készilékekre pedig mar az a jellemz0,
hogy méreteik a walkman-ekével vetekszenek,
a min@ségik a csucsot jelenti.

A digitélis technika mar nemcsak a
nagyobb hangstidiok kilénlegessége.
A szilikebb korbdl valé altalanos kivo-
nulds azonban nem vart és - ami talan
a legfontosabb - eddig nem tapasztalt
jelenségeket hozott a felszinre. A hal-
latlanul nagy dinamika és a rendkivili
hangtisztasdg a meglevé hagyoma-
nyos analég eszkdzdket komoly préba-
tétel elé dllitja, ennek a kihivasnak nem
mindegyik képes megfelelni. Az (
hangzas szinte azonnal ,,padléra kuldi”
az eddig hifinek tartott erdsitéket,
hangdobozokat. Val6jaban sokan hiba-
san a ,digitdlis hangzasinak nevezett
eltéréseket Osszetévesztik az analdg
atviteli lanc fogyatékossagainak egy
részével, s a torzuldsok miatt azutan
ellenzik ezt a technikat.

Mindenképpen Ujdonsaggal allunk
szemben, akar a szakember, akar a la-
ikus szemszogébdl nézve. A fejlédés
olyan gyors, hogy nem all rendelkezés-
re elég id6 a tapasztalatok begydjtésé-
hez. De mint ahogy ma mar kevesen
mosnak kézzel, ugy néhany esztendd
mulva az analég jeleket elfelejtve a
hangokat kizarélag a bitek milliardjai
hordozzak majd.

Kis hazankban a kedélyeket nem
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csupan egyetlen atalakulas borzolja.
Az analog-digitalis valtas a hangrogzi-
tés teriletén elég nagy keveredést
okoz. Hiszen kevesen tehetik, hogy
mindenbdl a jelenleg legtokéletesebbet
vegyék meg. A digitalis hangforrast je-
lentd CD- és DAT-lejatszo6t az abszolat
technokrata ,,hifistak” az eddig csak al-
modott hangokért, frekvenciakért ve-
szik meg. A zenét a maga tokéletes
mivoltaban kedvel6k pedig a ,,hangkon-
zerveket” hovatovabb csak CD-ken
szerezhetik be. igy vagy ugy, mindenki
beleesik a csapdaba. Az Uj készilék
azonban nem illik az eddig hasznaltak
k6zé, még akkor sem, ha legel6l van.
Ennek pedig konkrét miszaki okai van-
nak.

Nézzuk az okokat. Az altalam hallott
kifogasok legtobbjét egyszerlien szin-
tezési problémak okoztak. A dolog en-
nél persze sokkal Osszetettebb, de a
durva torzitdsok féleg innen eredtek.
Minden éatviteli rendszert, kUlondsen
amikor tobb eleme is csatlakozik egy-
mashoz, valamilyen egységes elv sze-
rint szintezni kell. A hahgfrekvencias
tertleten az analég technoldgia szint-
etalonja a 0 dBm, ami jelfeszlltségben
0,775 voltot, azaz 775 millivoltot jelent.

Ezt a szabvanyban rogzitett nagysagu
feszlltséget vagy figyelembe veszik
vagy nem. Nincs torvény, ami kételez6-
vé tenné, s6t néha az Uzleti érdek ép-
pen azt kivanja, hogy egyik rendszert
ne lehessen a masikhoz kapcsolni. igy
tortént ez nemrég. A CD és a DAT els6
szabvanyos jelforras feszliltségét 600
ohmos, illetve 10 kiloohmos impedan-
ciara 1 voltban hataroztak meg. A 600
ohm és a 10 kiloohm az analég studio-
technika két meghataroz6 impedancia-
ja. A 600 ohm példaul nagyon régrél
szarmazik, amikor az atviteltechnikéat
még csak a telefonok jelentették. A
0 dBm is ebbdl az id6b8l maradt rank.
Az 1 voltos jelfesziiltség pedig gyanu-
san hasonlit a VHS gépek 1 voltos
,,compact” videojeleihez.

Nem tudni miért, de 1988-ban vala-
hol csendben elhataroztak, hogy a CD-
és DAT-lejatsz6k kimené analdg
hangfrekvencias jeleinek feszliltségét
2 voltnal limitaljak. Ettél kezdve a jel-
lemz6 kimend fesziltség az 1,25 volt,
az 1,5 volt és a 2 volt. (Az 1,25 volt az
amerikai  NAB szabvanyd rend-
szerekbe illik, az 1,5 volt a DIN vonat-
koztatasi szint 6 dB-es cslicsa, nalunk
is hasznalt studiofeszliltség.) Az erési-



tékon viszont maradtak a 0,775 voltos
bemenetek, méghozza a digitélis tech-
nika dinamikajahoz képest rendkivll ki-
csi fels6 tartalékkal. Emiatt a piandk
szépen szoltak, a forték pedig ,.elszall-
tak”, mikdzben a fllunket gyanus fé-
mes torzitasok ingerelték. A nem kivant
jelenség az Uj kdvetelményekhez gyar-
tott erésitékkel, hangdobozokkal stb.
természetesen azonnal megszintethe-
t6. (Ez megkdzelit6leg majdnem félmil-
lio forintot jelent.) A megoldast egyet-
len dupla 10 kiloohmos logaritmikus
karakterisztikaju potenciométer jelenti,
a készilék neve pedig ,,CD-DAT IN-
TERFACE” (cimkép).

Barmilyen egyszerinek is latszik az
1. dbran lathat6 blokkvazlat, azért a di-
gitalisrol analdgra alakitott jelekbe nem
lehet csak Ugy ,belepancsolni”. Itt a
cslicson a legaprébb részletnek is je-
lent8sége van. Kovessik a jel Gtjat a 2.
abran. A digitalis informaciok a jelfor-
rastol alapvetéen két Uton jutnak a CD-
vagy a DAT-készllékek kimeneteire. A
.profi” rendszerekben a bitekben kédolt

DIGITAL
ouT

ANALOG
ouT

hang a DIGITAL OUT kimenetre megy
(ez tobbnyire az RS 422-es interface
AES/EBU kivezetése). Az dnmagaban
értelmetlen digitdlis jelsorozatot a DI-
GITAL-ANALOG CONVERTER alakit-
ja emberi flllel is érthet6 hangokka. Az
6t kdvet6 FILTER a hangot az atalaki-
tas melléktermékeitdl szabaditja meg.
Ezt egy kimeneti illeszt6 erésitd koveti
csatold kondenzatorral - és eljutottunk
az analég kimenethez. Ide csatlakozik
az ajanlott CD-DAT INTERFACE, ami-
vel a hibakat okozo tul magas jelszint
az er6sitének is tetsz6 0,775 voltos
nagysagra csoOkkenthet6. Az er8sitd
bemend kapacitasa 47 mikrofaradnal
kisebb legyen, ugyanis akkor a kézbe-
iktatott INTERFACE az analég hang-
frekvenciasjeleket még érezhetd valto-
zasok nélkll képes csokkenteni.

A CD-DAT INTERFACE elkészitésé-
hez nem kell kilébnésebb miszaki jar-
tasséag, csupan egyetlen dupla potenci-
ométert és négy RCA/CINCH csat-
lakoz6 hivelyt kell precizen egy
aluminiumlemez dobozba szerelni,

amint azt a képen lathatjuk. A mind-
Ossze néhany centiméteres belsd hu-
zalozashoz hasznalt kabelek egyeres,
arnyékolt vezetékek. A kozos ,.fold” ve-
zet6t a kabelek arnyékol6 szbvete hor-
dozza. A csatlakozasok aszimmetri-
kusak, tehat az arnyékolasokat a
CINCH-csatlakozoknal egyenként le-
forraszthatjuk. Az oldalanként parosi-
tott vezetékek kozos arnyékolasait pe-
dig a potenciométer megfelel§ also,
,.hideg” oldalaihoz késsiuk. A 2. abra
szerint bekotott 10 kiloohmos, B jell
logaritmikus dupla potenciométer gyar-
tasi szoras okozta egyduttfutasi eltéré-
sei az er@sitd balance szabalyozojaval
kiegyenlithet6k. A CD- vagy DAT-ké-
szllékeket az INTERFACE-szel 0Osz-
szekoto, illetve az er6sit6hodz csatlako-
z6 kabelek és CINCH-csatlakozok fel-
tétlendl kivalé minéséguek legyenek. Itt
nem érdemes takarékoskodni, mert az
egyértelmiien a hangminéség rovasara

megy.

Mocsary Gabor

Aprilisi
nyereményakcionk dijat,
a Black and Decker
BD 651-es
550 W-o0s, pneumatikus
utvefard gépet
SAMMEL LASZLONE

g6dolléi olvasonk nyerte.

GRATULALUNK!
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Sajat tapasztalatbél tudom, hogy legtébben
otthon két okbol vesznek szerszamot

a kezlikbe: vagy a muszaj okan vagy
hobbibdl. Ha valami elromlik, akkor azt meg
kell javitani, mert iparost hivni manapsag
nem kifizet6d6. Otthonunkat komfortosabbé
tenni viszont nem kényszer kérdése, inkabb
kedvtelésnek szamit. Az erre forditott
forintokat tehat nem csupan a megtérilésik
szerint kell szdmolni. Kényelmi célra

a kereskedelem sokféle készuléket kindl,

de mas az, amit magunk csinalunk.

220 VOLTOS
HALOZATI OTLETEK

Héal6zati iranyfény

Sokszor megesik, hogy vaksotétben még
a sajat lakasunkban sem tudunk biztosan
tajékozddni. Habar az ember keze ilyenkor
is pontosan megtalélja a villanykapcsolét,
mégis néha masok zavarasat elkerulendd,
a soOtétben kell mozognunk. Erre a célra
szolgalnak a konnektorokba dugaszolhato,
kis atlatszé6 muianyag tokba épitett parazs-
fény-lampék, amiket hol lehet kapni, hol
nem. Halvany fényuk egyaltalan nem zava-
ré, ahhoz viszont elég, hogy a sotétben
iranyt mutassanak. Nappal pedig azt jelzik,
hogy a hal6zatban fesziltség van. Ez ut6bbi
kulénoésen akkor hasznos, amikor a mélyh(-
tében nagyobb értékd élelmiszer van, és a
halézatkimaradas néhany 6ras késedelmes
észrevétele komoly karokat okozhat. llyen
kis jelz8 iranyfényt LED-ekkel is készithe-
tunk. Ez természetesen a parazsfény-lam-
pahoz képest ,luxuskivitel”.

Az 1. 4bran lathat6 kapcsolas alkatrészei
nem keriilnek sokkal tébbe, mint egy jobb-
fajta jelz6fény, a mikddése pedig egyszerd.
Az elektrotechnikdban ismert jelenség,
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hogy a kondenzéatorok csak a valtakozo6 fe-
szlltséget engedik at, azt is veszteséggel.
A veszteség nagysaga egyrészt a valtakoz6
denzator kapacitasatol fiigg, hatadsaban pe-
dig egy ellendllason létrejov6 fesziltsége-
séshez hasonlit. A 220 voltos hal6zati fe-
szlltséget a Cl-es, 1 mikrofarados 400-630
voltos kondenzator, valamint az R1-es, 100
ohmos, 0,5 wattos ellenallas a két 4001-es
diéda éaltal egyeniranyithaté fesziltségre re-
dukalja. A C2-es,"5 voltos kondenzator tdl-
téfesziltségét a két sorbakapcsolt 5 voltos
vagy 6 voltos Zener-diéda hatarozza meg.
Ugyanerre a feszliltségre toltédik a C3-as,
100 mikrofarados 25 voltos elektrolitikus
kondenzator is. Az R2-es és R3-as, 0,25
wattos ellenallasok a LED-ek aramat korla-
tozzék. Egy-egy LED-re korulbelll 2,7 vol-
tos feszultség juthat, a tobbit az ellenallasok
emésztik fel.

A LED-es iranyfény négy kisméreti
nyomtatott aramkori félidslemezre épil. A
rajzokat a 2. abran talaljuk. A lemezeket a
3. abra szerinti sorrendben, egymas folé
egy mianyag dobozba helyezzik (cimkép).
A doboz falan csak a hal6zati dugaszként
szolgal6 villa bujik &t. Ez a csatlakozés egy

normal haztartdsi dugasz atalakitasaval is
megoldhaté. A rajzoktél eltér6 megoldast is
vélaszthatunk. A szigetelésekre és az érin-
tésvédelem altalanos szabdlyaira viszont na-
gyon ugyeljunkl Példaul az a mlianyag do-
boz, amibe a félidslemez lapkékat tessziik,
elég szilard és vastag fala, valamint kell6éen
zart legyen. A LED-eket atlatsz6 plexilapka-
ba sillyesztett furatokba tegyuk, fényik ugy
szértabb lesz. A LED-ek szine tetszéleges
lehet, sotétben a sarga fénye érvényesil,
nappal viszont a piros latszik a legjobban. Ha
a LED-ek fénye megitélésiink szerint gyen-
ge, akkor az R2-es és az R3-as ellenallast
cseréljik ki 1 kiloohmos, 0,5 wattosra.

Kapacitiv
fényer6szabdalyozo

Hal6zati 220 voltos fesziltségszabalyo-
z6t utoljara az EM hobbi 1992/1. szdméaban
taldlhattunk. Ez a félig digitalizalt aramkor
400 wattos teljesitményre késziilt, és IC-ket,
Triac-ot, valamint egyéb félvezet6ket tartal-
mazott. Valtakoz6 fesziltséget sokkal egy-
szer(ibben és olcsébban is lehet szabal-
yozni, igaz viszont, hogy 400 wattnal joval
kisebb teljesitménnyel. llyen nagy fogyasz-
téra azonban nincs mindig sziukség, néha
elég egyetlen 15 vagy 25 wattos izzéldampa
fényét csokkenteni. Szamtalanszor el6-
fordul, hogy éjjel kell egy gyenge vilagitas pl.
a gyerekek szobjaba. llyen igény a lakas
més helyiségeiben is felmerulhet. A na-
gyobb izz6lampak tompitdsa, letakardsa
rendkiviil tlizveszélyes! Még a gondolataval
se foglalkozzunk! Sokkal egyszeriibb és
biztonsagosabb, ha a 4. dbran lathaté kapa-
citiv fényerészabdalyoz6t megépitjik.

Az el6z6ekben mar emlitettem, hogy a



220V 25W

kondenzéatorok csakis a valtakoz6 feszultsé-
get - és azt is veszteséggel - engedik at.
Ezt a veszteséget ki lehet szamitani ugy,
hogy vele egyfajta feszultségszabdalyozas
érhet6 el. Egy kondenzator latszélagos
ellenéllasa:
Z= 1 ahol w=27tF. An=3,14 az F
C (o
pedig a 220 voltos halézatban 50 hertz. Eb-
b6l adédban egy 1 mikrofarados kondenza-
tor latszélagos ellenallasa:
Z=CconE” 10 67850 31410673184V
Hasonl6képpen egy 2 mikrofarados kon-
denzator 1592 ohmos latszélagos ellenél-
last képvisel. A rajta athajthat6 &aram
U 220

A mA, ez majdnem ponto-

san 30 wattos teljesitményt jelent. Az ilyen
feszlltségcsokkentésnek az alacsony telje-
sitménykorlata mellett van egy oriési el6-
nye, méghozza az, hogy a kondenzator
ekdzben nem melegszik. A folosleges telje-
sitményt nem h6vé alakitva emészti fel, ha-
nem afazisszéggel okozott veszteség Utjan,
ez pedig nem jar szamottevé felmelegedés-
sel. Ezutdn nézzik ismét a 4. abrat. Az
aramkor egy 220 voltos, 25 wattos izz6lam-
pa fényerejét képes 6t fokozatban csdkken-
teni. A kapcsolé 1-es éallasaban az izz6 nem
Vilagit. A 2-es allastdl az aramkorbe fokoza-
tosan olyan nagysagu kondenzatorok kap-
csolédnak, hogy az izz6 fénye nagyjabol
egyenletesen n6. Ha az 1-es allast meg-
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hagyjuk Uresen, akkor az izz6 a 6-os kap-
csolédllasban vilagit a leger6sebben, és a
2-es éallasban a leghalvanyabban.

A teljes fényer6szabdalyoz6 dramkor az 5.
abra szerint készitett foliaslemezre szerel-
het6. A kondenzéatorok egységesen 400
voltnél nagyobb feszultségl, metalpapirszi-

Aghuzo

A cseresznye legtdrékenyebb faink
egyike. A pirosl6, zamatos gyumadlcs vi-
szont szinte csabitja az embert, hogy f6l-
méasszon érte a fa tetejére. S emellett
megvan még az a tulajdonsaga a tobbi
gyumadlccsel szemben, hogy sem lerazni,
sem .gyumadlcsszed6vel leszedni nem le-
het. igy a magas cseresznyefakon renge-
teg gyumolcs karbavész, eiérhetetlen ma-
gassagban elszarad a fan. Az 4gak lehu-
z&sara kilon szerszamot készitettem.

A vasboltban vettem egy gereblyét és
fémflirésszel leflirészeltem réla a ,feles-
leget" Ggy, hogy csak négy foga maradt.
Ennyi a célnak éppen megfeleld, a tobbi
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getelésliek. Masféle, esetleg kisebb feszilt-
ségl és gyengébb kivitel(i kondenzatorokat
még véletleniil se hasznaljunk! A késziilék
épitésénél ugyeljunk a gondos szerelésre, a
kész nyomtatott aramkéri lemezt pedig szi-
getel§ és zart mlanyag dobozban rogzit-
stk. A hélozati csatlakoz6 vezetéket feltét-

gereblye

csak atban lenne, nehézzé tenné az egy
kézzel, sokszor ferdén tartott szerszamot.

A gereblyén a gyari furattal szemben
még egy ugyanakkora furatot készitettem
és atmend csavarral a haztartasi boltban
kaphat6 hosszu partvisnyélre er@sitettem.
Még egy ellenanyaval is biztositottam a
csavart, a szerszam ugyanis kizarélag hu-
zésra lesz igénybe véve. Az aghuzéval
létrarél a legmagasabb &g is elérhetd. A
fa al4 nagy iv papirokat fektettem, arra
gereblyéztem a gyumodlcsot. Papir helyett
tartésabb a mianyag félia. Ez a mésod-
rendd, ,hullott" gyimélcs lekvarnak kiva-
I6an alkalmas. S. E

lentl tehermentesitsiik. A fokozatkapcsolo
fém tengelyére csakis m(ianyag gombot te-
gylink. A 25 wattos izz6 foglalatat fixen is
bekéthetjik, de a dobozra szabvanyos ha-
|6zati dugaszaljzatot is szerelhetiink. A szi-
getelések épségére mindenhol vigydzzunk!

Mocséary Gabor



PENESZGOMBA-
MENTESITES

A lakasok kiilénb6z6 belsé falfeluletein az utobbi években elég
gyakorta jelenik meg a penészgomba. Ismerésémnél is ilyen
probléma jelentkezett, és tlem kért tanacsot, hogy a piszkos

foltként terjeszkedd penészgombat milyen modon tudja eltiintetni.

Az mindenki altal ismeretes, hogy a gom-
ba spéraval szaporodik, s a szaporodashoz
megfelel6 taptalaj, az oxigén és kell6 h6-
mérséklet, valamint nedvesség sziikséges.
A feltételek tobbé-kevésbé minden lakéas-
ban biztositottak, hiszen bizonyos mennyi-
ségl szerves anyag a falakon is fellelhetd,
levegd is van, &m penészgombasodéas csak
ott jon létre, ahol jelent6s paralecsapddas
van, ,izzad a fal”.

Vajon miért parasodik be afal? Tébbnyire
az épulet rossz alapszigetelése az oka. A
talajnedvességet magaba szivja a falazat,
és maris adottak a gomba kialakulasanak
feltételei. Ezenkivul a rosszul méretezett,
héhidas falszerkezeteken alakul ki parale-
csap6das (1). Ebben az esetben javasolt az
éplletszerkezet hétechnikai méretezésé-
nek felulvizsgélata, és szikség szerinti h6-
szigetelése. A fentieken kivul a penészgom-
ba megjelenhet nedves levegéjl flird6szo-
baban, és a rosszul f(itott, az elégtelenil és
nem megfeleléen szell6ztetett helyiségek-
ben is kialakulhat, de kivalté ok lehet példaul
egy vizcs6torés okozta falbeazas is. Minden
esetben a nedvesedés okat kell elészor
megszintetni, hogy a gombasodast, s an-
nak tovabbterjedését meg tudjuk akada-
lyozni.

A szb6ban forg6 lakéas igaz, hogy dél-keleti
fekvés(, de konyhaja és kamraja északi ta-
jolasu. A konyhaban folyamatos f(ités nincs,
f6zés, étkezés alkalméaval elektromos hésu-
garzot hasznélnak. A f6zéskor keletkezett
g6z0k, s az id6szakos f(itéskor a keletkezé
para lecsapodott a falfellleten, és maris
megfelel§ taptalaja volt a penészgomba-
nak. A helyszini szemle utan régton javasol-
tam a falszerkezetek hétechnikai felul-

vizsgélatat, a kulsé hészigetelést, valamint
a konyha indirekt médon valé f(itését.

Persze ett6l még a gomba nem tlinik el.
A javasolt utélagos hészigetelés kivitelezé-
sét - anyagi kihatadsai miatt - késébbi id6-
pontra halasztottuk.

Tobb helyen érdekl6dtem gombatlanité
szer utan, mig végul a Kemikal mintaboltja-
ban sikerult megfelel6 anyagot vennem, az
an. ,3 F" penészgatlé belsd falfestéket. Az
Uzletben felhivtak a figyelmemet, hogy az
anyag egészségre artalmas. A munkat zéart
ruhdzatban, porvédé maszkban ajanlatos
végezni, az esetlegesen a bdérfellletre jutd
anyagot szappannal és b vizzel kell lemos-
ni. A festéket szoérni tilos, valamint a festen-
d6 helyiség folyamatos szell6zését biztosi-
tani kell.

A munkat a gombatlanitadssal kezdtem.
Arcomra tiszta kend6t kotdttem, és a gom-
bés falfellilet lemoséasara, a régi festékréteg
eltavolitasara gombadlGszert tartalmazé ol-
datot készitettem. Az oldat keverési aranya
1:10, vagyis 25 dkg gombadlészert elkever-
tem 2,5 liter vizben. Az oldatot ecsettel
hordtam fel a falfeliletre. Az igy fellazitott
régi festékréteget spatulyaval lekapartam,
majd a tobbi falfeliletet is benedvesitettem,
és a régi festékréteget teljesen eltavolitot-
tam. A megmaradt oldatot ismételten fel-
kentem afert6zott fellletre. A szaradasi id6
alatt mindkét helyiséget kitakaritottam, hogy
a lekapart festékbdl a fert6zés még véletle-
nul se keriilhessen a megtisztitott falra. Ez-
utan a témény gombadlé szert vittem fel az
omindézus terlletre. Itt meg kell jegyeznem,
hogy a hatdsos védelem eléréséhez 25
dkg/m2 gombadlészer felvitele szikséges.
Ajanlatos a szert a fert6zott teriiletnél na-

gyobb feluletre felhordani, hogy a hatés tel-
jesen biztos legyen. Az igy kezelt fellletet
egy napig hagytam szaradni. Kézben a tob-
bi falfeluletet gletteltem le. Masnap a gom-
badlével kezelt felulet glettelésével kezdtem
a munkat. Amig szaradt, a nem fert6zott
fellleteket Diszperzittel festettem le.

A glett szaradasa utdn kovetkezett a
gombagatl6é alapozé felhordasa. A sziiksé-
ges mennyiség most is 25 dkg/m2, melyet
kétszeri ecseteléssel kentem a falra, koz-
ben megfelel§ szaradasi id6t biztosité szu-
netet tartottam.

Végil a gombasodast gatl6 festéket ken-
tem fel két rétegben a falra, a rétegek felke-
nése kozott néhany 6ras szaradasi id6t biz-
tositva. Itt meg kell jegyeznem, hogy a gom-
basodast gatlé festék szinez6pasztakkal
szinezhetd, valamint hogy a festéket max.
10%vizzel lehet higitani. Afestéskor vigyaz-
zunk arra, hogy az ecset vagy a fest6henger
fém része ne érintkezzen a festékkel, mert
a fém megsargitja a festéket! A festés sza-
raddsa utdn 6rémmel tapasztaltam, hogy
mindkét festék (a ,3 F” és a Diszperzit) to-
kéletesen takar, a felllet egyenletes.

Es most néhany sz6t a tapétazott falfelii-
letek védelmérdl. Ahol a tapéta rancosodik
vagy a faltol elvalik, a gombadlészer csak a
vizesedés okanak megsziintetése utan al-
kalmazhat6. A fert6zott feluleten a tapétat
az el6bbiekben leirt higitott gombadlészerrel
itassuk at, majd tavolitsuk el. Ezutan a higi-
tott oldattal lazitsuk fel a tapéta ,atdolgoza-
sat”, a glettet vagy a makulatirat kaparjuk,
csiszoljuk le. Szaradas utan a fert6zott feli-
letet tomény gombadlészerrel kenjiuk at. A
hatadsos védelmet ebben az esetben is 25
dkg/m2 anyag felvitele biztositja. A falfellle-
tet egy napig hagyjuk szaradni. Csak ezutan
gletteljink. A glettet- szaradasa utan - egy
réteg gombagatlé festékkel fessiik at. A ta-
péta ragasztasahoz pl. Tenax Super tapéta-
ragasztét hasznéljunk. A ragasztét 1:9
arédnyban vizben keverjuk el, majd 2-3 ¢éra
multan a ragasztéba ontsiink gombasodas-
gatlé alapozét 1:1 aranyban.

Vegyik figyelembe, hogy a fenti megol-
dasok csak lokalizalnak, végleges megol-
dast csak a kivalté6 okok megszintetése je-
lenthet.

S. Gy.
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Szerepe a modern id6kben alaposan
megvaltozott. Ma mar mind kevesebbszer
szerelik az ablakokra, oda ink&bb a prakti-
kusabb red6nyodk kerulnek. Annal tébbet
hasznaljak viszont a szekrényajtékon. Mert
amig régebben az edények tobbnyire a fa-
lakra akasztva, jol szell6z6 helyen vartdk a
kovetkez6 sutést-f6zést, a kisebb meéretl
modern konyhakban a szekrényekbe kény-
szerllnek. S ott, a j6l zar6d6 ajtaju sotét
rejtekben, az egyébként is szell6zetlenebb
konyhakban az edények is szinte befilled-
nek.

De az el6bbiek vonatkoznak a ruhés- és
gardrébszekrényekre is. Ezért akinek tet-
szik, és a pénztarcaja is engedi, eleve zsa-
lugateres ajtaju konyha- és gardrobszek-
rényt vasarol. Aki viszont nem engdheti meg
emiatt a butorcserét, de fontosnak véli ajob-
ban szell6z6 ajtét, maga késziti el. Ehhez a
kovetkez6kben igyekszink a segitségére
lenni.
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ZSALUGATERT
SZAKSZERUEN

A zsalugater, a 1éckdzOkon at fényt és leveg6t beeresztd, esetleg
allithatd léclejtésd, kinyithato, kitimaszthat6 ablakfedd tabla a magyar
népi épitészetnek is kedvelt nyilaszard eleme. Ezt bizonyitja nem egy
kedves magyar néta is. A zsalugater persze nemcsak nalunk kedvelt,

a mediterran vidékeken velencei redénykeént, francia fiiggénykeént is
ismerik, nevezik. Ujabban meg szafari ablakként vagy éppen
~texasi” szekrényajtoként reklamozzak.

A keret elkészitése egyszer(i, ha egy mar
meglevd szekrényajté keretét alakithatjuk at
zsalugateressé. De csak akkor, ha az ajto
eleve keretes, betétes (fillungos) szerkezet(
volt. Atelitdblas, sima, gyari (Tisza, Bakony,
bp.-i batorgyarakbdl vald) ajték - sajnos -
nem alakithaték at. Ha betétes az ajtd, a
munka a betét kiszedésével kezdddjék. De
rendszerint szikséges a két oldals6 keret-
léc keskenyebbre flirészelése, azaz a betét
helyének oldaliranyd névelése is. A fels6-al-
sO keretléceket ne bantsuk, s6t az oldalsé-
kat sem tanacsos egészen az alsg, ill. fels6
lécekkel val6 talalkozasig megszélesiteni.
Inkdbb azoktél egy-két centiméternyire
hagyjuk abba a szélesitést, hogy a sarokko-
tésuket véletlenll se gyengitsik meg. Az
ilyen leemelt (leszerelt), de meg nem bon-
tott keretbe majd csak a legegyszer(ibben
beerésithetd zsalulécezést valasszuk. Ujon-
nan is készithetlink keretet, részeit az 1. ab-
réan latni. De az abra mintaul szolgalhat a
betétesbdl zsalusséa atalakitashoz is.

A f6keret lécei (a) nem kilonboznek egy
szokasos ajtokeretétdl. A zsalulécek (b) kis-
sé l6gjanak el6re a keretbdl és még beltér-
ben hasznaltaknal sem art, ha a lécek elll-
s6-alsé élébe kis, hosszanti mélyedést, ar-
kot marunk, gyalulunk vagy flrészelink. Ez
afféle csepegtetorr lesz, ami az esetleg ra-
froccsend folyadékot nem engedi visszaszi-
vodni.

A lamellak egy, az oldalsé keretlécek bel-
s@ feluletére szerelt betétléc hornyaiba il-
leszkednek. A betétléceket ajanlatos a meg-
munkalasuk, azaz berovatkazasuk, hornyo-
lasuk utdn facsavarokkal a f6kerethez
régziteni.



Ha a keret magas, példaul egy gardrébaj-
t6é, nem elég az also6-fels6 keretléc, kdozép-
re is kell egy. Nem fontos, hogy pontosan
félmagassagba essék, akkor Isjol mutat, ha
a magassag alulrél szamitott 3/8-anal huzé-
dik majd (2).

Ha Ujonnan készil a keret is, az als6-felsé
keresztléceit (a 2. és 3. dbrakon /4-val jeldl-
ve) egy kissé bonyolultabb csapozéassal kell
az oldalsé lécekhez kotni. A kézépsok koté-
se egyszer(bb (2. és 3. &bran B).

A 3. dbran a keretlécek csapozésa latha-
t6. Az A-val jeldlt részleten az als6é és a
fels6é, 6-nél a kozépséé. A fuggbleges osz-
loplécek (a) gondosan kivésett fészkeibe
szorosan illeszkednek a csapok (c), ame-
lyek buttrészét be is kell réselni. Az als6-fel-
s6é keresztlécek csapja lépcs@s, ugy oldal-
iranya megdélés ellen ,tamaszkodhatnak" a
kis Iépcs6k vallaval. (Az alsé léc lépcséje
természetesen alulra keriiljon.) A beenyve-
zett, egésszé utdtt keretek keresztléceit a
csap butujének réseibe kalapalt keményfa
ékek (b) ,duzzasztjak” fogdsan szilardra.

Az egészen Ujonnan készitett keretekbe
kozvetlenll, betétlécezés nélkil is beerdsit-
het6k a zsalulécek (4. abra a). Am ilyenkor
a fuggdleges keretlécekbe minden egyes

zsaluléc vége szamara ki kell vésni a meg-
felel6 fészket (4 b) és a zsalulécek végeit is
a fészkekhez igazod6 végcsapura kell kifa-
ragni (4 c).

A legegyszerlibb zsaluzatot az 5. abra
mutatja. A keretlécek mellé (5 a) egy bels6
betétléc (5 b) is kerul, amibe el6re, kényel-
mesen készithet6k el a zsaluléceket befo-
gadé atmend hornyok (5 c). A zsalulécek
ilyenkor - kiszaradasuk esetén - el6re
csuszhatnak a léchornyokbdl. Ennek meg-
el6zésére az dsszedllitas utan egy eldlrdl
ferdén beltott 20x1 -es szeggel - a zsalun
és a betéten atmendéén - kell rogziteni min-
den egyes zsaluvégzdédést. Vigyazat, ezek
a szegek esetleges gyalulaskor, flirészelés-
kor pengecsorbulast eredményezhetnek, s
késébbi rozsdasodasuk esetén barna folttal
Uthetnek &t a festéken is.

A legcélszer(ibb zsalubeerdsitést a 6. 4b-
ran latni. Ennél a betétlécet (6 a) ugyancsak

a keretlécre (6 b) kell szegeink De csak
akkorat, hogy eldl ne érjen ki a keretléc eliil-
s@ fellletére, hanem az éle maradjon 10
mm-rel hatrébb. A betétlécekbe kdnnyen el-
készithetd a zsalulécek szaméra az &tmend
horony (6 d) és a zsaluléceknek (6 e) csak
az elulsé-szélsé sarkait kell ,beléptetni”,
azaz lefaragni. Miutdn a zsalulécek a he-
lyukre kerultek, a betétlécek elé kell szegel-
ni az 1x1 cm keresztmetszet(i tAmasztolé-
ceket (6 c). Ezek a 15x1-es szegekkel a
zsalulécek kozein &t igen egyszer(ien be-
erdsithetdk, és ha a helyukre keriltek, meg-
akadalyozzak a zsalulécek kicsUszasat.

Elkészithet6 a zsalugater agy is, hogy az
alsé és fels6 keresztléceket is betétlécekkel
potoljuk (7). llyen esetben - és feltéve, hogy
a meglevd, régi keret belllrél teljesen sima
- a kilon elkészithet6 kész zsaluzatot min-
denestdl (tobbnyire egy kis passzitgatas,
csiszolgatas aran) be lehet csusztatni a régi
keretbe, és ott korben két-harom facsavar-
ral lehet a régi kerethez fogni. Am ahhoz,
hogy a lamelldk (7 a) fels6-hatsé éle szint-
ben legyen a kerettel, és az als6-hatsok se
alljianak ki (7 b), a kialld, haromszog ke-
resztmetszet éleket is a kerettel szintbe
kell gyalulni (7 c). J6 ha a legfels6 lamella,
zsaluléc - a résképz6dés elkerulésére - a
fels6 keretlécbe is szinte beleér.

Ahhoz, hogy a zsaluléceket egyenletesen
oszthassuk ki a keret telies magasséagaban,
a 8. abrank nyujt segitséget. A példaban -
ahol a keretléc 60 mm (6 cm) mély - 276
mm teljes belsé magassagu keretben 5 zsa-
luléc, lamella egyenletes elhelyezését latni.
A zsalulécek lejtése 45 fokos. Erdemes jol
megfigyelni, hogy mi mindenre kell tgyelni
az egyenletes zsaluosztas érdekében.

Ha elkészult az atzsaluzas - amihez az
ezermesterked6knek a 6. abran lathaté
megoldast ajanljuk -, kévetkezhet az egész
ajté gondos beigazitdsa. Tovabbi mivele-
tek: tisztitds, tapaszolas, gittelés, csiszolas,
alapozas és kétszeri atfestés, lakkozas, la-
zUrozas. Kilonos gonddal kell tomiteni és
festeni az érintkezd réseket, és szintbe Utni,
majd atkenni az esetleg rozsdasodast oko-
z6 fémrészeket, csukléspantokat, szegfeje-
ket. -sf-
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SUPER DISC

DARABOLOTARCSA
BARKACSOLOKNAK

A sajat motoros darabolotarcsak - melyet
vagotarcsaként vagy sarokkdszorlikent is szoktak
emlegetni - nem kifejezetten amat6rok szamara
késziiltek. Bar kétségtelentil a barkacsolok is sokszor
j0 hasznat vennék, sokezer forintos &ruk az amat6r
gyakorlatban nemigen tértilne meg. A kdvetkezkben
bemutatott tarcsakészlet - melyet gyari
csomagolaséban ,,Super Disc”-nek neveznek -
viszont 1700 Ft-os araval talan mar sokak szamara

elérhetd. Miutan volt alkalmunk egy ilyen

szerszamkollekcidt kiprobalni,
tapasztalatainkat megosztjuk olvasoinkkal.

A készlet (1) két 175 és egy 125 mm
atmeérdjl tarcsabol all. Az el6bbi ketté
durvabb szemcsebevonatu, a kisebbik
finomabb és valamivel koétottebb. A
csomagolas tartalmazza még a befo-
gashoz szikséges alkatrészeket: egy
75 mm atmér6jii mlanyag tarcsat -
amely a farégép tokmanya feléli oldalra
keril majd  valamint a tengelyt és a
hatoldal fel6li nagyméretl alatétet.
Tengelybdl és alatétbdl tobb is van,
hogy az elveszett alkatrészeket potol-
hassuk.

A tarcsa hajtotengelyét furégép tok-
manyaba kell fognunk, és maris el6allt
a barkacs vagotarcsa.
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Els6 prébalkozasainkat egy nagy tel-
jesitmény( BD alapgéppel, az Ossze-
szerelt munkaeszkdzt kézben tartva
végeztik. Faanyag régi festékének le-
csiszolasara (2), hegesztési varratok
elsimitasara, esetleg nagyon évatosan
gépkocsi karosszériamunkaknal (3)
csiszolasra vagy lemezkivagasra is al-
kalmas a Super Disc. A hagyomanyos
vagotarcsaktol eltéréen a durvabb
szemcsézetll 175-0s tarcséknak van
némi rugalmassaguk, ezzel azonban
6vatosan éljunk, mert ha a hordozo-
anyag eltorik, akkor baj torténhet.

Februari szamunkban az ,,zi diszk”
bemutatasanal mar irtunk egy prakti-
kus géprogzité allvanyrél (1000 Ft-ért
kllon is megvasarolhatd). Koévetkezd
probainknal a fuarégép 043 mm-es
nyakrészét ebbe a befogéba rog-
zitettlk, és csiszolassal, szerszam-
élezéssel probalkoztunk (4). A legke-
vesebb gondunk itt volt. Akar faréfelko-
szorilésre, akar késélezésre vagy
szinte barmilyen anyagd munkadarab

< he®

alakra csiszolasara jol bevalt a Super
Disc. Ezeknél a munkaknal nagyon vi-
gyazzunk a keziinkre, mert a forgo tar-
csa rendkivil cstinya roncsolast tud vé-
gezni. Ebben a szerelésben inkabb
csak nagyobb munkaeszkdzokhoz,
munkadarabokhoz hasznaljuk a gépet,
amikor kezlink elegend&en nagy tavol-
sagban van a forgo tarcsatol. Arra is
Ugyeljink, hogy a forgé tarcsa ki ne
Usse a kezuinkb8l a munkadarabot.
Lényegesen biztonsagosabb a tar-
csa hasznalata azzal a kis munkaasz-
tallal, amely sajnos nem kozvetlen tar-
tozéka a Super Disc-nek, bar ugyan-
attol a cégtél viszonylag olcson



megvasarolhat6. Miutan az utdbbi is ki-
fejezetten ,barkacs kategoria”, réviden
ezt is bemutatjuk olvasoéinknak.

Az asztalka 24x28 cm, és lapja két
féldarabbdl foghato dssze egy egység-
gé (5). Kuldn csavarok szolgalnak arra,
hogy a labakat egy munkaasztalra
vagy nagyobb méretl pozdorjalapra fo-
gassuk le. Természetesen az euronor-
mak (043 mm-es) nyakrész( farégép
rogzitésére alkalmas bilincs sem hiany-
zik az dsszedllitasbdl. Ezt a bilincset az
asztalka mind a négy éle feldl akar alul-
ra, akar felllre felcsavarozhatjuk, igy
kdszoruléshez (kis méretli csapos ko-
szorlikoronggal) vagy rovid forgastest
faesztergalyozasahoz is felhasznalha-
t6 az asztalka. A farégép befogasakor
arra kell nagyon tgyelnink, hogy a md-
anyag bilincs és maga a miianyag asz-
talka sem elég szilard ahhoz, hogy egy
nehéz faroégépet a levegbben logva
megtarthasson. A farégép sulyat tehat
mindenképpen le kell vennink a bi-
lincsrél, akar gy is, hogy a markolatot
megfelel6 szogben forgatva egy asztal-
ra tamasztjuk (6). Még jobb, ha fabol
készitink egy kis tamasztékot, ame-
lyen az alapgép stabilan feltdmaszko-
dik.

Visszatérve a Super Disc és az asz-
talka kapcsolatara: a két munkaeszkéz
igen jol hasznalhat6 egyiitt. igy ugyanis
van mire letAmasztani a munkadara-
bot, és akar fat, fémet, mdanyagot, de
még égetett keramiat is vaghatunk a
tarcsaval (7). Kilon elény, hogy még a
,.ken6éd6” aluminium vagy az olvadasra
hajlamos mlanyag sem tomiti el a
szemcsék poérusait.

Mellékesen megjegyezzik, hogy a
darabolotarcsa helyére tarcsafiirészt

a SUpEr Disc-et

és a barkacsasztalkat a

BEY
International Kift,

Tovabbra is érvényes
a BEY International
felajanlasa,
hogy aki
az Ezermesterben

is befoghatunk, és igy egy barkacs cél-
ra alkalmas asztali tarcsaflirészt nye-
rank.

Bar a veszélyekre mar az eddigiek-
ben is utaltunk, hadd hivjuk fel Gjra a
figyelmet arra, hogy nem veszélytelen
szerszamgéproél van szé. A Super Disc
barmilyen hasznalatahoz védékeszty(it
és védbszemilveget ajanlunk. Az asz-
talra rogzitett megoldashoz feltétlendl
ajanlatos egy lemezbdl kialakitott tar-
csavédot (8) késziteni. (Atarcsaflirész-
gépeknél ez kotelez6 tartozék!) Mindig
figyeljink a tarcsa forgasiranyara, hogy
a kipattan6 szemcsék ne felfelé, ar-
cunk iranyaba repiljenek. Bar itt a for-
dulatszam joval alacsonyabb, mint egy
kodszor(nél, az vagotarcsa szétesése
nem kizart. Ugyeljink arra is, hogy a
szerszammal dolgozva sohase alljunk
a forgd tarcsa sikjaba. Veszélyes
Uzem; jobb félni, mint megijedni!

NYEREMENYKUPON

A képeinken lathato Super Disc-et és bar-
kacsasztalt azok kdzétt sorsoljuk ki, akik
ezt a kupont kivagjak és levelez6lapra fel-
ragasztva szerkeszt6ségiinkbe bekiildik ju-
nius 30-ig (1393 Bp. Pf. 328)

12 hénapon
forgalmazza. y
orgalmazza keresztil bemutatott

. minden szerszambal
Megrendelhetd: o ]
1352 Bp. Pf. 15 vasarol, sorsolason

vesz részt, melynek

Arak: fédija egyhetes
komplett Super Disc 1700 R, QN e

miianyag barkacsasztal 1000 Ft belgiumi utazas.
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PERMETEZOGEPEK

A hobbikertek, gytimélcsésok tulajdonosai, illetve sz6l6sgazdak korében a figyelem kozéppontjaban
leginkdbb talan a nvényvédelem all. A ndvényvédelemrdl azért is szoktak annyit beszélni, mert szinte nincs
két egyforma novénykultara, ahol az egyik vagy masik biztos recept, modszer ugyanolyan eredménnyel jarna,

ugyanolyan hatasfokkal valdsulna meg. A mésik nagy vitaterllet a kilénb6z6 vegyszerek karos hatésait

a természet- és kdrnyezetbarat modszerekkel szembeal

ito nézetek dsszecsapasa.

A rovid dsszefoglalashan a vegyszeres novényvédelem munkaeszkdzeit mutatom be.

AGROTOP KS 11 SSE

Tipus

Szarmazasi hely

Hossz (mm)

Szélesség (mm)

Magassag (mm)

Tomeg (szaraz) (kg)

Tartaly térf. (dm3)

Szoérasitavolsag (m)
vizszintesen
figgbélegesen

Leveg6 sebessége (m/s)

MOTOR

Tipus
Henger(irtartalom (cm3)
Teljesitmény (kW)
Fordulatszam (f/perc)

SZIVATTYU
Rendszere

Uzeminyomas (bar)
Szall, menny, (I/perc)

Fordulat (f/perc)

6/24 TESZT

SOLO PORT
423

D

450
300
680
11,5
12

10

100

SOLO

70
2,2
6000

HATI LEGPORLASZTASOS
STIHL ARKOS MARUYAMA
HARDI MRY 5 AT5/K90 SR320/SR400 AM140 SUPRA 50 CIFARELLI MS 055 S
DK FR D | YU 1 JP
420 400 —_ 420 410 480 445
300 270 - 340 340 380 380
630 650 - 700 610 700 585
12,7 12 10,4 9,8 9 10,7 8,5
12 12 14 12 10 14 23
14 15 11,5 12-14 10 17
9 12 9,5 8-10 15
151 140 101 119 125
A TOHOSUMO KAWASAKI
K90 CMS K90 STIHL ARKOS S50 04.04 CIFARELLI C7 TE- N22
70 70 44,9/65,5 48 40,2 77 22,6
3,7 3,7 2,0/2,5 1,6 1.5 3,6 0,6
6700 6700 7200 6800 7000 7500 7000
centrifugal
10, 17, 25
51
1800

Alegegyszer(ibb kézi permetez6ktdl a hati
motoros gépekig - alapvet6en a két f6 cso-
porton belll - kézi erével, ill. motorral hajtott,
ot kiléonb6z6 elven m(ikdd6 termékcsaladot
kuldénithetlink el.

Kézi er6vel mikodtetett gépek:
kézben hordozhat6 (PULSAR, GARDE-
NA, HARDI, MESTO, HOZELOCK, KIL-
LAS, BIRCHMEIER, SOLO),

- haton hordozhaté (ORKAN 20, HARDI
RY 2, ill. K 15).

Motoros permetezdk:

- motoros, héti légporlasztasos (HARDI
MRY 5, AT 5/K 90, STIHL SR 320, ill.
SR 400, ARKOS AM 140, SUPRA 50,
SOLO PORT 423, CIFARELLI),

- motoros, hati folyadékszivattyds (AG-
ROTOP KS 11 SSE, MARUYAMA MS
055 S),

- hosszl nyométomlGvel felszerelt, fixen
telepithet6 motoros szivattylegység
(ORKAN 30, MPT-1, MARUYAMA MS
055 E).

A kézitipusok kis teriilet(i és alacsony noé-
vénykultarakban, virdgkertészetben hasz-
néalhatok, valamint félia alatti permetezésnél.
A héti kivitel és az ehhez a gépekhez csat-

lakoztathaté szoérészerelvény-kialakitas ki-
sebb gyumdlcsdsokben is alkalmazhatéva
teszik a kézi berendezéseket.

A motoros kivitelre els6sorban akkor van
sziikség, ha a kiszérand6 permetlé mennyi-
sége jelentds. A kézi pumpaval nyomas ala
helyezett permetlé afavékan valo kilépéskor
apr6 cseppekre bomlik, és ilyen formaban
kodként beboritja a levélzetet, gyiimolcsot.
Ezt az elvet a motoros gépeknél nemrég
kezdték megvaldsitani olyan formaban, hogy
a motor egy folyadékszivattyat hajt meg.

A hagyoméanyosabb hati motoros perme-
tezési eljaras a motorral hajtott ventilatorke-
rék és a Venturi-elven m{kodé szoérofej. A
nagy sebességl leveg6aramba juttatott per-
metlé apr6 cseppekre bomlik, és a kény-
szerlégaramlas mozgatta levélzetet minden
oldalrél egyenletesen beteriti.

A fixen telepitett motoros permetez&knél
altalaban egy dugattyUs szivattyu segitségé-
vel biztositjak a permetfolyadék szikséges
nyomasat, és a megfelel6 favokan torténd
kilépéskor képz6dik a permetfelhd.

A kilénb6z6 eljarasok kodzott nincs értel-
me parhuzamot vonni, 6sszehasonlitasokat
tenni, hiszen leggyakrabban az egyes elvek

MOTOROS PERMETEzZOK

@M FOLY

A
K



alkalmazhat6saganak korlatéi, illetve a gaz-
dak egyéni igényei behataroljadk a legmeg-
felel6bben alkalmazhaté noévényvédelmi
technikat. A permetezési, vegyszeres no-
vényvédelmi munka rengeteg veszélyt, bal-
eseti, egészségkarosodasi lehetdséget hor-
doz magéban.

A héti motoros gépek esetében ez a po-
tencidlis veszélyforras a kis er6gép testko-
zelsége miatt fokozottabb. Nem elhanyagol-
hatéak a hati motoros gépek zajjellemzéi,
illetve a kezel6 testére gyakorolt kéaros rez-
gések mértéke.

A zaj és rezgési tulajdonsagokat szubjek-
tiv érzékeléssel, illetve az MSz és ISO szab-
vanyok alkalmazasaval végzett mlszeres
mérésekkel lehet ellenérizni. Hazankban a
h&ztaji, magangazdalkodoi koérokben nem
terjedt el altalanosan a porozasi technol6-
gia, melyre a motoros légporlasztdsos gé-
pek nagyszer(i lehet6séget biztositanak.

Osszességében megallapithatd, hogy az
oOsszeallitdsban szerepl6 permetez6gépek-
kel ki-ki az igényeinek megfelel§ sz616-,
gyumolcs-, konyhakerti és szant6foldi no-
vénykultardk gyors és gazdasagos perme-
tezését, vegyszeres gyomirtasat, valamint
kulonféle fertétlenitési munkakat tudja elvé-
gezni.

Egyes tipusoknak a pluszszolgéaltatasai:
a MESTO tipus tartalya készil krémnik-
kel kivitelben, az agressziv anyagok ke-
zelése, ill. tartéssag céljabal,

- Az MPT-1, ORKAN 30 tipusok megfe-
lel6 injektald egység szoérépisztolyhoz
csatlakoztatdsaval alkalmasak folyé-
kony mi(itragyak talajba juttatasara,

- az un. ULV-(ellen6rzétt cseppmore-
tljrendszer(i permetezésre - magan-
gazdélkodéi korokben egyel6re nem
terjedt el - a STIHL permetez6khéz
megfeleld szér6egység csatlakoztatha-

to.
Varga Ferenc
(KERMI)
FIXEN TELEPITETT
MARUYAMA i
MS 055 E MPT-1 ORKAN 30
JP H H
252 425 415
265 262 305
374 313 340
7 10 15
KAWASAKI A
TE-22 ARKOS S 50 KMG 30.051
22,6 48 48
0,6 1,6 1,5
7000 5000 6000
kettés
dugattyds egyes membr. egyes membr.
10,17, 25 18-20 0-20
51 10-16 14-17
1800 1000 1330

AT 5/K 90

Tipus

Hosszusag (mm)
Szélesség (mm)
Magassag (mm)
Urtartalom (dm3)
Témeg (kg)
Nyomas max. (bar)
Eré (N)

Foly. hém fC)

MARUYAMA MS 055 S

HATI PERMETEZOK

ORKAN
20

320
242
513
15
3,9

70
40

HARDI HARDI MESTO
RY 2 K 15 PERFEKT
370 370 360
200 200 220
520 520 550

20 15 i L 17
5,0 4,8 4,2
1,2,3,4 1,2,3,7 7
50

40 40 40

TESZT 6/25



CSEREPVEDO

KABELVEZETO

FUNYIRORA

Az elektromos flinyiré kabelének
elhelyezésére, megvezetésére
minden esetben figyelni kell,
nehogy a gép ala keriilve
megseériljon, mert az balesetet is
okozhat. Ezekre a gépekre hézilag
nagyon egyszerien
felszerelhetiink egy kabelvezeté
rudat, illetve csdvet. Nagyobb
flfelliletek nyirasanal kildndsen
jol bevalt a huzalvezetd, mert
megfeleld tavolsagban tartja

a géptdl a vezetéket.

A Kkabelvezet§ elkészitéséhez a
kovetkez6 anyagok szikségesek:
kb. 10 mm vastag és 90 cm hosszu

RACS

Kertes hazak, de bérhazak ablakaiban is kedves és mu-
tatos tavasztol 6szig a virdg. Sok esetben azonban gondot
okoz a viragcserepek rogzitése, védelme a nagyobb viharok
ellen, s6t a cserép ontdzéskor is balesetet okozhat, ha le-
esik. Ezt el6zi meg a véd6racs.

Osszel vagy tavasszal nyessilk a fakat. A gallyakat,
amennyiben nem tiizelésre szanjuk, kivaléan alkalmazhat-
juk védd@racs anyagaul. A kb. 1,5 cm vastag gallyakat f(iré-
szeljik 20-22 cm hosszu darabokra, majd harom helyen, 6-8
cm-es tavolsagban 2 mm atmérgjd faréval farjuk at. Nem
feltétlenlil sziikséges a lyukak milliméteres pontossagu ta-
volsaga, mert ebben az esetben a pontatlansag teszi ,ro-
mantikussd” a racsot. Az elflirészelt és atfart gallyakat
sasszeggel fogjuk 0ssze, majd pacoljuk sotétbarnara.

A racs felerGsitése is egyszer(i. Az ablak keretébe tssiink
egy-egy 2-3 cm hosszu széget, s a racsot drotozzuk hozza.
Hogy a racs kdzépen sajat sulyatél ne gorbuljon meg, 30-40
cm-es tavolsagban verjink a gallyakba szdgeket, azokat
hajlitsuk meg és akasszuk be a cserepek alatti valyuba.

Molnar LaszIo

fémcs6 (kabelvezet6), két db 20-20
mm hosszu fémcsd, ami ratolhat6 a ka-
belvezet6 csére, kb. 25 cm hosszi
fémpélca, amit szorosan a vezet6cs6-
be tolhatunk, valamint két csébilincs és
szigetel8szalag.

A huzalvezetd elkészitése a kdvet-
kez6képpen torténik: ahol a flinyiré
vizszintes cs6részét megfogjuk, annak
a cslrésznek a két szélére a bilincsek-
kel feler6sitjuk a két kis tartdcsovet,
felllre és kissé hatrafelé dontve, hogy
bele tudjuk tolni a rudat. (A képen nem
lathatd, mert a két tenyér alatt helyez-
kedik el.)

Fogjuk meg a fémpalcat és toljuk be-
le a vezet6cs6be ugy, hogy kb. 10-15
cm-re alljon ki a vége. Kissé kalapaljuk
meg a palcat, hogy csak feszesen le-
hessen a cs6be tolni.

Ezutan a palca kiall6 végére haijlit-
sunk egy U alakd horgot. A horgot te-
kerjuk be szigetel6szalaggal, nehogy a
villanyvezeték surlodjon rajta.

Toljuk be a rudat a két kis tartdcsébe.
A géptdl val6 tavolsagat tetszés szerint
tudjuk valtoztatni, mert ahogy a régzité-
sekor megfogjuk a késziiléket, egyben
a rudat is fogni kell. A vezetéket igazit-
suk meg, hogy nyiras kézben mindig
mellettiink és mogottiink maradjon.

Botta Dénes

-BAUMT
TIMRKACS

BAZIS

O Polcok készitése,
O butorlapok,
O faaruk rendelésre,
O ragasztok-pacok,
O méretre vagas,
O lambéria, hajopadlo,
O szegek, csavarok, tiplik.

BALINT BARKACS BAZIS
1074 Budapest, Munkas u. 1
Telefon: 141-0841



HAGYMAS VIRAGOK

A tavasszal virulo narcisz (B), jacint (C)
séafrany, illetve krokusz, a tulipan (D, E), a
csészarkorona, a csillagvirag, afurtdés gyodn-
gyike, a hovirdg, a puskinia, a szell6rézsa,
a téltemetd, a tézike virdgzaskor megbe-
csiilt novények a kertben. Az elvirdgzasuk
utdn meg szoktak feledkezni réluk. Kiléno-
sen akkor, ha a szokott médon a kertben
tovabbra is visszamaradnak a talajban (1).
Pedig még az elnyilasuk utan is kivannak
némi gondozast, és meg is érdemlik, mert a
kovetkezd évben szebb virdgzassal viszo-
nozzak.

A héboritatlansag a tovabbtartas legfon-
tosabb feltétele a talajban visszamarad6 ko-
rai hagymas, hagymagumaos vagy gumaos vi-
rdgok szadmara. A viragelnyilas, majd az el-
szaradé fold feletti részeik letakaritasa utan
tébbnyire méar észre sem vehetdk. Ezért
még id6ben meg kell jeldlni a terlletuket,
legalabb kis vessz6darabokkal vagy fapalci-
kakkal kérbeszurkalva (2). igy elkerilhetjuk,
hogy a féldben maradé részeik mélyebb ka-
palaskor, asaskor vagy éppen gyomtalani-
tas alkalmaval megsériljenek.

A gyommentes tartds is folyamatos fel-
adat. A kifejl6dé gyomokat legjobb 6vatosan
kihtizgalni vagy t6ben kivagni. Az elviragzas
utan dresen marado teruletet legfeljebb sza-
razsagtlré novényekkel ultessuk be, hogy
ne legyen sziikség ontozésre. A terilet 6n-
tézése ugyanis a tovabbiakban félosleges,
s6t artalmas is lehet, mivel a nyaron pihend
hagymanak altaldban j6l kiszaradd talaj
sziikséges. A rendszeres vagy nem eléggé
koériltekintd 6nt6zés miatt a nedves helyen
vagy pango viz jelenlétében teljesen tonkre
is mehetnek.

Nyirkos talajallapot a kivanatos a gyokér-
valtast kovetéen (ami a hdviragnal, a télte-
met6nél nyar elején, a tébbieknél kicsit ké-
s6bb kovetkezik be). Ebben az id6szakban
egy-két alkalommal még az 0Ontdzés is
hasznos lehet, kulonésen akkor, ha az id6-
jaras szaraz. Az dntozést ilyenkor se vigyuk
tulzésbal

A talajfelszin takarasa hasznos, ha a
visszahUz6d6 viraghagymék folott a fold

A tél maltaval, kora tavasztdl a nyar bekdszontéig viruld, korai
viragzasu hagymas, hagymagumos vagy gumas ével6 viragok

v

- a téltemetdtd

és hoviragtdl a csaszarkoronaig - igazi kerti

latvanyossagok (A). Azért, hogy jovore is hasonlbak legyenek,
tobbféle kezelést is kivannak.

Uresen marad. llyenkor a talajfelszint a fol-
melegedés, tllzott kiszaradas ellen néhany
centiméternyi t6zegréteggel, falevelekkel,
komposzttal takarjuk be. Kilénésen fontos
a talajtakaras, ha felszinkozeliek a vissza-
maradoé részek.

A virdgzoképes tulipAnhagymakban a ki-
alakulé virdgkezdeményt a 25 "C feletti h6-
mérséklet karositja, ennek kovetkeztében
sok, apré fiokhagyma fejlédik, nagy, virdg-
z6képes hagymautdd helyett. A takaroréteg
mérsékli a parologtatast, gatolja a gyomo-
sodast is. A fak vagy bokrok aljaban tenyé-
sz§ és lehullott leveleikbél allé avartakaro-
juk védelmébe visszah(iz6dé hagymas vira-
gok terliletét nem szabad lombtalanitani, a
hullott levelektdl megtisztitani, vagy réluk az
avarboritast gereblyével, pazsitseprivel le-
takaritani. Atragyazas szikségtelen, sét ka-
ros lehet, f6képpen a mitragyazastol kell

tartozkodni. Legfeljebb talajtakaréként is jo,
érett, apro tragyat teritsiink el néhany centi-
méter vastag rétegben.

Kulonféle hagymés, hagymagumés vagy
gumoés novények kényszer( felszedése ak-
kor szokott sziikségessé valni, ha azokat
mas, diszesebb virdgokkal valtjuk fel. Eb-
ben az esetben is gondoskodni kell arrol,
hogy legaldbb némileg el6segitsiik a vissza-
hazoédasukat. Az ez esetben részben még
zoldell6 levelekkel, illetve szarrésszel, de le-
het6leg mar viragmaradvanyok nélkil kisze-
dett ép hagymakat legjobb félarnyékos he-
lyen, nyirkos talajpa a levélrészikig elver-
melni. Itt maradjanak a visszah(z6déasukig.
Amig a levelek nem sargulnak meg, tartsuk
enyhén nyirkosan.

A felszedés idedlis ideje a hagymak,
hagymagumoék és gumok fold feletti része-
inek teljes vagy legaldbb részbeni behuzé-
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dasa, lepusztulasa utan kovetkezik. De
csak akkor, ha mar bekovetkezett az allo-
mény bes(r(isddése, vagy pl. virhgméret-
csOkkenéssel a leromlas jelei mutatkoznak,
esetleg valamilyen fert6zés hatalmasodott
el. A kedvez6 felszedési id6 elérkezését jel-
zi a mar legaldbb részben séargulé, szaradd,
de legalabbis petyhiidt, sziirkészold lombo-
zat (3). Ezzel egy id6ben, esetleg kicsit ké-
sébb altaldban a gyokerek is befejezik tevé-
kenységuket, szinik méar szurke vagy barna
lesz. A felszedéshez kedvez6 behizdédas a
fajtaktol és részben az id6jarastdl fuggéen
majus végétdl kezdédden, korilbeldl jalius
elejéig tart, vagyis az elvirdgzas utan egy-
két hénapon belul zajlik le.

A tul korai és a tul kés6i felszedés egya-
rant hatranyos. Ezért is helyes, ha beh(zo6-
dasi sorendben szedjuk fel a hagymakat. A
tal koran kikerdlé foldbeni részek nem né-
nek meg eléggé, és gyakran nyitottak ma-
radnak, rossz allapotiak. A szedéssel még-
se j6 megvarni a lombozat teljes leszarada-
sat, mert akkor még korilményesebb a
felszedés. Kései felszedéskor a gombdés
fert6zés veszélye is megnd, kiléndsen, ha
az ekkor szokasos tartés esézések is bekd-
széntenek. Az évenként Gjra alakul6 hagy-
méak esetében (amilyen a tulipané is) az (j
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hagymak végiil teljesen elvalnak egymastal,
széthullanak, mert az dsszetartd régi hagy-
malevelek id6kdzben elkorhadnak. Késle-
kedés esetén ez is megneheziti a tokéletes
felszedést.

A felszedés megkezdésekor néhany cen-
timéter magasan levaghatjuk az esetleg
még meglevd fold feletti lombozatrészt. Ez-
utan a félszedésre var6 részek asoval vagy
er@s ultetékanallal, slrlifogu asovillaval for-
dithaték ki a foldbél. Ezt kdvetben kézzel
szedjuk ki, amennyire lehet, azonnal tiszto-
gassuk meg a megtapadt foldt6l és feles-
leges maradvanyoktél (4). Fajtanként elki-
I6nitve, 6vatosan, tor6dés nélkil lapos kis
ladaba vagy vodorbe, esetleg mas, erre al-
kalmas gydjtéedénybe rakhaték. A szarité
hatast kozvetlen napsutést6l, a szélt6l és
az aztatd csapadéktdl zsakvaszonnal leta-
karva is védeni kell a hagymékat. Toreked-
junk a maradéktalan felszedésre. Minden
visszamarado6 darab veszteség, és még fer-
t6zésforras is lehet. Mar szedés kodzben is
valogassuk ki a lathatéan beteg, romlott pél-
danyokat vagy a nagyon sérulteket.

Gyorsabban szikkadnak meg, ha a fold-
bél kikerult hagymék, hagymagumok vagy
gumok legfeljebb két-hdrom sorban feksze-
nek egymason. Széaraz, meleg id6ben, mar
a helyszinen megkezdhet6 ilyen médon a
szikkasztas. Biztonsagosabb azonban fe-
dett, szaraz helyen. Arasznyi magas tarto6-
rudak kozott kifeszitett ponyvara vagy zsak-
vaszonra, esetleg halészovetre, er6s kar-
tonlapra teritsiik a hagymékat (5).

A tisztitds soran tavolitsuk el a részben
mar megszikkadt hagymak, hagymagumaok
vagy gumok aljarél az el6z6 évinek a még
visszamaradt részét, a gyokér, a szar, vala-
mint a levelek felesleges maradvanyait a
megtapad6 folddel egyitt. Ezek a betegsé-
gek szaporitoképleteit is hordozhatjak. Egy-
idejlleg valaszthaték le a kisebb-nagyobb
sarjak is (6). Az ekdzben felfedett beteg,
romlé példanyok se maradjanak vissza. A
fejlédésben visszamaradt, nyilvanvaléan

csokott példanyokat is ajanlatos elkuloniteni
a tobbit6l, mert éppen fert6zottséguk miatt
lehetnek visszamaradottak, de legalabbis
értéktelenebbek a tobbinél. Ezutan még né-
hany napon at mérsékelten melegben és
szell6s kortulmények kozott kerdiljon sor uté-
szritasra is.

A csavazé kezelés betegségmegel6z6
hatasu, éspedig kivaltképpen a szirkepe-
nész, illetve a botritisz ellen. Megfelel6 a 0,2
%-0s Chinoin-Fundazol 50 WP, a Dithane M
45, a Quinolata vagy mas beszerezhetd
nedves-, illetve porcsavazoszerrel végzett
kezelés is. Folyadékcsavazaskor az egész-
séges hagymak lelilepednek, a betegek pe-
dig a felszinen lebegnek, igy ezeket kénnyl

eltavolitani (7). A nedves csavazast viszont
ismételten is szaritas kovesse.

Téarolaskor a tébbnyire nyar végétél ese-
dékes (Ujrailtetésig a legegyszeribb kis
mennyiségben lyuggatott papirtasakokban
vagy héalézsakban tartani a hagymékat. Biz-
tonsagosabb a tarolas Iyuggatott fald,
kénnyen mozgathaté és egymasra is rakha-
té kartondobozokban, lapos fa vagy mu-
anyag rekeszekben. Ezekben is a legjobb
csak egy-két rétegvastagsagban tarolni (8).

A térolasi korulmények nagymértékben
befolydsoljak a kovetkezd évi viragzast és
az Ultetés utdn meginduld tovabbfejl6dést,
valamint a sarjszaporulat képzését is. Leg-
tobbszor a legfeliebb mérsékelten meleg
hémérsékleten indulé tarolas kedvezé. Egy-
idejlleg a mérsékelt relativ paratartalom az
elényds a jé szell6zottség mellett.

Tartésan alacsony hé&mérsékleten id6
el6tt duzzadnak a gyokérkezdemények,
amelyek azutan letoredezhetnek. Ezt a hé-
mérséklet megemelése megallithatja, csak-
hogy a hosszabban tart6 magas h6mérsék-
let viszont a j6 sarjszaporulat-képzést ve-
szélyezteti.

dr. Komiszar Lajos
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FABOL

Ha az étkezGasztalt

a hagyomanyos abroszok,
tanyérok helyett ,személyre
sz016” alatétekkel teritjuk meg,
a talalas, mosogatas
mveleteit leegyszerdsithetjik.
Mutatds és praktikus

az a reggeliz6készlet,

melyet vilagos szin(
keményfabol (pl. juharfabol)
készithetiink el (képtinkdn).

A deszka anyagu szett kuléndsen lagyto-
jasos reggelikhez illik, a csirkefigurat utanzo
fa alatéten a szem kivagasaban elfér a to-
jas. A kenyértartdé két kakasalakzat, rudak-
kal 6sszefogva. A deszkék feliletébe ma-
rassal vagy mas médon a csaladtagok
nevét is ,beirhatjuk”. A reggeliz6készlet ki-
flirészelése, megmunkalasa idedlis feladat
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az olyan kezd6 barkacsolénak, aki mutatos,
j6l hasznélhat6 targyat szeretne dekopirfi-
részével (lyukflirészével) késziteni.

A kenyértarté oldalait és az alatéteket 19
mm vastag anyagbdl flirészeljuk ki. A két
kakashoz 2 db 320x300x19, a 6 db csirke
alaka laphoz 6 db 280x240x19 mm-es
deszka szikséges. A bolcsGszerl kenyér-
tart6 oldallapjait 11 db 010x230 mm-es fa-
rad kapcsolja 6ssze.

A megadott méretre darabolt deszkakbdl
vagjuk majd ki az el6rajzolt idomokat. Az
fvek, a rovid szakaszok, az éles sarkok de-
kopirflirésszel pontosan kivaghatok. Koril-
tekintést igényel a kenyértarté oldalainak
belsé felén lev6 zsakfuratok kifarasa. A két
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darabon ugyanis pontosan azonos helye-
ken kell lennitik a furatoknak, hogy a bera-
gasztott rudak majd parhuzamosak legye-
nek.

A kivagott darabokat korben szalagcsi-
szoloval, a felileteken rezg6csiszoloval
munkaljuk siméra.

A kakasfigura taréjat és farktollait piros
zomancfestékkel (vizzel higithat6 diszperzi-
6s festékkel, mert élelmiszerrel érintkezik)
fesstik majd be. A rudakat méhviasszal be-
dorzsdlve konzervaljuk, ill. tegylk nedves-
séget taszitova. A tojastartos alatéteket ér-
demes olivaolajjal atdorzsolni, ill. id6kozén-
ként olajos ronggyal attérolni, hogy a zsir és
a nedvesség ne szivédjon a faba.

A reggeliz6készlet készitésének menete
a kovetkez6. El6szoér a rajzon megadott mé-
retek alapjan eredeti nagysagban rajzoljuk
meg az alakzatokat. Nem kell megijedni a
részletes rajztél, nem bonyolult, az adatok
csak megkonnyitik a szerkesztést. A ke-
nyértart6 oldalai (1) annyiban kilénb6znek
az alatétekt6l (3), hogy az alakzaton belil
fogantytként szolgalé kivagas is van rajtuk.

A felnagyitott rajzot indigéval masoljuk a
faanyagra. A szemek helyén a 35 mm atmé-
r6jl kivagasokat Forstner-faréval készitsiik
el, még az alakzat kif(irészelése el6tt. Hogy
a felllet roncsolédasat elkeruljuk, a nagy
atmérgjd furatot kétoldalrol készitsuk el,
fele-fele anyagvastagsagig farva. Az ido-
mok kivagéasa el6tt farjuk ki még a kenyér-
tarté oldalainak zsakfuratait is (A).

240

Készitsiik el a 8 mm-es kezdéfuratokat,
melyekbdl kiindulva az elérajzolt kérvonalat
kivagjuk. A deszkat a munkaasztalra fogat-
va, elébb a szarny (foganty() helyét fliré-
szeljuk ki (B), majd a teljes idomot. A Kiva-
gashoz finomfogazasu pengét, ill. a kisebb
ivek flrészeléséhez val6 keskeny lyukfi-
részpengét hasznaljunk.

A kivagott darabokat szalagcsiszoloval
munkaljuk meg (C). A sarkokat, rejtett szeg-
leteket utélag kézzel csiszoljuk at, vagy a
dekopirf(irészre szerelhetd raspolyoz6 ki-
egészitével munkaljuk simara.

Excenteres vagy rezg@csiszoloval simit-
suk le a feluleteket (D). E m(veletnél érde-
mes a munkadarabot kétoldalan ragasztés
szalaggal az asztalra régziteni.

A vagott élek, ill. a fellulet lecsiszolasa
utén keletkezett éles peremet fadarabra fo-
gott csiszolévaszonnal kissé torjuk le.

A kenyértarté radjait vagjuk azonos
hosszlsaguakra. A lyukakba, melyeket
ugyancsak beragaszt6ztunk, Ussik bele a
rudakat - elébb az egyik, majd a mésik ol-
dalba. Az Osszeallitashoz a 2. abra nyujt
segitséget.

A kakas taréjat és a farktollakat fessik
pirosra (ez a mivelet el is maradhat). Az
el6z6ekben ismertetett médon viasszal, il-
letve olajjal feliletkezeljik a reggeliz6kész-
let darabjait. -S-
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HANGULAT,
MADE IN JAPAN...

Divat, ami japan.

S nem ok nélkil, mert

az ikebana és a Toyota,

a bonsai és a Sony egyarant
vilagszerte elismerést vivott ki
a Tavol-Kelet
legszorgalmasabb népének.

A technikai eredményeiknél
nem kisebb mértékben

a leheletfinom, lirai alkotasok
révén. Amilyenek példaul

a tompitott fényd, hangulatos
japan lampak is. Nemcsak

az Unnepi estek fényét emeld
lampionflizérek, de a szoba,

a veranda, a terasz hangulatat
is finomitd, szelidité asztali
»Vilagitotestek”.
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A kovetkez6kben favazas, szines papir
anyagu, japan stilust asztali lampak készi-
téséhez adunk segitségil képeket, vazlato-
kat és tanacsokat.

A f6ként fabol és papirbdl készithet6 egy-
szerl, kocka alaku lampék talpkerete ke-
ményfa léc. Mivel kilondsebb terhelésnek
nem lesz kitéve, a keret a legegyszerlibb
sarokkotéssel, példaul tompén lapoléassal,
de gérbe vagottan is kialakithaté. Vastagsa-
gata lampavéaz féméreteihez kell igazitani.S
hogy a benne vilagito, legfeljebb 60, de in-
kabb csak 40 W-os izz6 héje ne hevithesse
a gyulladasi héje hataraig, minimum
30x30x30 cm, az alapkeret léceinek ke-
resztmetszete pedig ahhoz illeszkedd,
1,5x3,5 cm legyen.

A fels6 keretlécekhez mar megfelel
1,5x1,5 cm keresztmetszet( is, s azok mar
kénnyebben megmunkalhaté puhafa lécek-
b6l is kialakithatok.

Hasonléak, de a forma véltozatossagéa-
nak fokozésara 1x1 cm-esek lehetnek a
szerkezetkozi alakad6 diszit6 lécbetétek is.
A fels6 szerkezet keretléceit illesztés és be-
ragaszt6zas utan hosszu, vékony, 20x1-es
szegekkel is ajanlatos Osszekapcsolni. A
csak diszitést szolgalé betétléceket viszont

elegendé a helyiikre ragasztani, a szegelés
elmaradhat.

Az alapkeret sarkai al4 1,5x1,5x1,5 ern-
es keményfa kockékat ajanlatos szegelni.
Magassaguk lehet kevesebb, 1 cm-nyi is.
Ezeken jobban &ll meg a lampa - még a
nem mindig egyenletes felulet( kerti aszta-
lon is. Am fontosabb, hogy igy a megemelt
keret al4 bearamolhat a friss h(télevegd,
hogy elszallitsa a belul felmelegedettet.

Az ,livegezés” készithet6 matt és szines
pauszpapirbdl, attetsz6 textiliabdl, matt, at-
tetsz6 mlanyag tablabdl. Persze a szilard-
sadgot még biztositd, de azért vékony,
kénny( anyagbo6l. Tulajdonképpen matt tej-
livegbdl is, de azt egyrészt sokkal bonyolul-
tabb a keretbe véagni, illeszteni és beergsi-
teni, masrészt aranylag nehéz és torékeny.
A boritas a keret bels6 oldalara keriljon szé-
pen elsimitva, megfeszitve, majd a keretlé-
cek beragasztézott feluletéhez szoritva. Jo,
ha legaldbb a szaradas idejére rovidre csi-
pett gombostlikkel vagy kisméret(i rajzsze-
gekkel is odafogjuk.

Sziikséges még egy, az alapkeretbe il-
leszkedd, 2 mm vastag, aramot nem, és hét
rosszul vezet6 szerelpanel is, amelynek
kozepére szereljik a ldmpafoglalatot. 1zz6-



ként 40 W-os matt, normdl foglalati gyer-
tyaizz6t ajanlunk. A szerel6panelt az alap-
keret bels6 oldalara, pontosan azonos ma-
gassagba szegeit, 2x1x1 cm-es lécdarab-
kak mint konzolok tartjak majd. Azokat ugy
szegeljuk fel, hogy k6zottuk a szerelGpanelt
csaknem fugg6legesre dontve alulrél be-
szerelhessik a lampavazba.

A vilagitétestet nagyon sokféle modon
alakithatjuk ki és szerelhetjiik 6ssze. E téren
b6 lehet6sége van az egyéni izlésnek és
fantazianak. Képeinken haromfélét is bemu-
tatunk. A legegyszerlibb a kocka alakd,
amelyet narancsszinnel spriccelt citromsar-
ga textilia borit (1). Ez felul teljesen nyitott,
hogy a meleg leveg6 kdnnyen eltdvozhas-
son a keretb6l. De hogy azért a fénye felfelé
is torten vetitédjék és a lampa belsejét se
lehessen latni, a tetejére molindbdl, tullbél,
esetleg a szunyoghal6khoz hasznalatos, de
vildgos szinli mlanyag halébol készitsiink
boritast (2).

Ezt a lampat négy, kulonallé és el6re
kénnyen elkészithetd keretb6l Aallitottak
0ssze Ugy, hogy a keretek fuggéleges talal-
kozasahoz szegeléssel egy 6nallo, figgble-
ges, vendég-oszloplécet illesztettek. Az alul
hosszabbra hagyott oszloplécek labat sze-
gelték aztan az ugyancsak kulon elkészitett
alapkerethez.

A leginkabb japéan silusu és egyben a leg-
bonyolultabb szerkezetli lampa a 3. képen
lathat6. Fels6é szell6zényilasanak kialakita-
sa sem egyszerl (4). Kulénosen a végik-
kel, batijukkel a keresztben futé l1écek olda-
lanak Utkoz6 tartdlécek beerdsitése okozhat
gondot. Ennek a lampéanak a boritdséat vi-
szont nem sziikséges belilre ragasztgatni.
Ha elég vékony, a lécvaz kulsejére is felra-
gaszthat6. Ha a lampa vilagit, igy is szépen
kiadja a lécek rajzolta vaz alakjat. S ha nem,
a lécek akkor is attlinnek a vékony borit6-
anyagon.

Mutatés, de sokkal egyszerlibben készit-
het6 el a haromszogl mez6kkel is diszitett
oldald lampa (5). Kerete azonos a legegy-
szerlibb, kocka alakuéval, de az oldals6
mez6k léckeretébe gérbe vagott betétléce-
ket is szegeztek, igy alakitva ki a négy-
zet+haromszog mintazatot (6).

A keretek nagyon egyszer(ien is dssze-
er@sithet6k(7). Atompan egymashoz illesz-
tett Iéceket beragasztdzas utan egy azokat
athidalé tliz6kapoccsal, takkerrel is rogzite-
ni lehet.

Hogy miként illeszkedik az el6re elkészi-
tett oldals6 keretek talalkozdséhoz az azo-
kat 0sszefogd fuggdleges oszlop, az a 8.
abran lathat6. Az oszlop alul lenyulé laba
szolgal az egész fels6 vaznak az alapkeret-
hez szegelésére.

Az alapkeret megemelését és egyben a

szerel6panel tartdsat szolgalé labkonzolok
alakja és beer@sitési mddja lathat6 a 9. ab-
ran. Tovabbi kialakitasi és beer6sitési lehe-
t6ségeket mutat a 10. 4bra, amelyen azt is
kiemeltik, hogy a textilbakelitbél készult
szerel6panelbe lyukakat kell késziteni a le-
veg6 bearamlasara. Természetesen nem
fontos az abran lathatéhoz hasonld, korki-
vagoval elkészithet6 nagy nyildsok kivaga-
sa. Megfelel az is, ha 10-es faréval farjuk ki
a panelt. Még egyszer(bb, ha sikertl eleve
perforalt mianyag lemezt beszerezni.

Barmilyen faanyagbol készil is a vaz, ak-
kor lesz igazén ,japanos”, ha a lathaté fafe-
luleteket fekete vagy sotétbarna ,japan-lak-
kal” vonjuk be.

A lampa elektromos bekdtését a szab-
vanynak és a balesetvédelmi el&irasoknak
megfelel6en végezziik. S ha valaki az ajan-
lottnal kisebb (de akkor is legalabb
20x20x20 cm-es) méretben készit ilyen
hangulatos ldampét, agy valéban csak han-
gulatfényt ado, 25 W-os izzéval hasznélja.

-SzJ-
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Villanyszerelési anyagok boltja
2120 Dunakeszi, Széchenyi u. 42/B.
Telefon: (06-60) 19-098

EZENTUL BARMIRE FENY DERULHET !

360 m2-es (j Uzletiinkben minden kedves régi és (j Vasarlonk minden nap 10-t6l 18 6raig kedvére
valogathat. M(ianyag dobozok és csovek, kabelcsatornak, vezetékek, kiskabelek, fénycsovek
€s armatirak, csillarok, falikarok, asztali lampak, allélampak, kerti vilagitotestek stb..., stb..., stb.

Kimaradt volna valami?

Csak meg kell rendelnie, mi rovid idd alatt beszerezziik!

VILLANYSZERELESI ANYAGOK és LAKASVILAGITASI KISARUHAZ
2120 Dunakeszi, Széchenyi u. 42/B. Telefon: (06-60) 19-098

A Kamaraerdei Kft. ajanlata

barkacsoldknak és profiknak

Nyers és laminalt faforgacslap tucatnyi szinben, korszerii HOLZ-HER lapszabaszgéppel olcson
méretre vagva

allanddan kaphato.

/ f /

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padléburkoldk, Mindenfajta épitéanyag
CIMSEC fugazbanyagok, diszkont aron!
osztrak lambéria, 50 km-es korzetben ingyenes
csavarok, szegek, szerszamok hazhoz szallitassal
; nagy valasztékban, a KAMARAERDEI Kft. X S w IvP N i telepén
In iP A csinald magad”
gipszkarton valaszfalrendszer 2040 Budaérs, Kamaraerdei Gt 11.

a legolcsdbb aron kaphato. Telefon: 181-3335
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70 éve a vas- eés acelaruk
legszelesebb valasztéka a

FERROGLOBUS

telepein varja Ont !

BUDAPESTI TELEPEK

BUDAPEST X., MAGLODI UT 14. BUDAPEST XIIl., VESO UTCA 1L
TELEFON: 157-3899, 127-6057 TELEFON: 140-3162

hengerelt rudak ésidomaruk, Otvozott lemezek és rudak,
lemezek, csovek, kotéelemek hazott és egyéb hidegaruk

VIDEKI TELEPEK

PECSI TELEP, MISKOLCI TELEP,
MECSEKALJA-CSERKUT  JOZSEF ATTILA UTCA 7.
a 6-0s fokozlekedeési uton a 205-0s Telefon: (46) 49-094
km-jelzésnel. Telefon: (72) 13-571

melegen hengerelt és hidegen vont acélcsovek,
melegen hengerelt rad- és idomacélok,
gerendak, betonacélok szalban és karikaban,
melegen és hidegen hengerelt lemezek,
hidegen huzott rudak és huzalok,
hidegen alakitott zart és nyitott profilok, elektrédak

VEVOSZOLGALAT
Telefon: 140-1514, 149-6728
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A kereskedelemben ma mar sokféle kil- és beltéri festék
kaphat6. Ahhoz, hogy a festés hibatlan és esztétikus legyen,
fontos ismerni a festékek tulajdonsagait, viselkedését a
kilénb6z6 behatasokra. Természetesen mi csak a KEMIKAL
festekeivel kapcsolatban tudunk részletes szaktanacsot,
Utmutatast adni, erre viszont egy hirdetés nem nyuijt elegend6
lehet6séget. Ezeért itt, most csak cimszavakban emlitjiik meg
festékeinket. Kérjik, részletes informacioért keressék meg
levélben, telefonon vagy telefaxon vevészolgalatunkat,

VLIESIN

Habarcs konzisztencidju, vizes diszperziés homlokzatképzd
anyag. Gyarilag el6allitott szinekben kaphato.

KAPITOL

Szilikongyanta bazist, gyéarilag szinezett, vizlepergetd, jol
lélegzd festék.

AKROPOL ACL és AC

Gyorsan szarado, mligyanta alap(i, mechanikai
igénybevételeknek jdl ellenallé festékek pl. azbesztcement
gyari, ill. helyszini festésére.

SZILIKOFOB W-190

Szilikongyanta alapU szintelen &tvond, impregnald oldat jo
vizlepergetd tulajdonsaggal és 1égz6képességgel.

AKROPOL Szilikatfestéek
Viziiveg alapu, j0 tapadoképesség, idGjarasallo, szinezhetd
festék.

AKROPOL BELSO

Fehér szin, diszperzios kotdanyagu, beltéri falfesték.

AKROPOL M

Miianyag diszperzioval javitott por alakl, szinezhet6 mészfesték.

3 F”

7

Penészgatlo belsd falfestékrendszer. Harom komponenshdl all;
penészol6, alapozd és fehér szinl fedGfesték.

DISZLAZUR

Vizes olddszer(i alapozobol és diszitd bevonathol allé favéds,
szinez§ festék.

BELLAZUR

Vizes olddszer(i diszitd beltéri fafeliilet szinez6 festék.
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GUMISZERELES

GEPKOCSIEMELOVEL

Az alabbi otletet gépkocsik abroncscseré-
jéhez talaltam ki. A régi abroncs levételekor
gondot jelent, hogy a gumi és a keréktarcsa
,0sszesiul” A Skoda (Lada, Zastava stb.)
emeléje j61 felhasznalhat6 a probléma meg-
oldasara. Az emel6 szamara a garazsfalba
egy megfeleld vastagsagu furatot kell készi-
teni, amibe acélcsdvet betonozhatunk bele.
A cs6 vastagsaga akkora legyen, hogy az
emel6 szara éppen beleférjen. A furatot le-

Szereléskor az emel6széarat behelyezziik
a furatba, alatesszik a kereket, a talpat pe-
dig kozvetlenul a keréktarcsa mellé illeszt-
juk. Az emel6 karjat addig forgatjuk, amig a
felszinre rasult gumi le nem pattan atarcséa-
rél. Ezutdn mar az abroncsot a szerel6va-
sakkal kdnnyedén ki lehet forditani és a gu-
mit hazilag ki lehet javitani.

A kerékcsere utan csak a centrirozashoz
kell szakm(ihely segitségét igénybe venni.

hetéleg olyan helyre tegyiik, ahol nincs ut-
ban, kb. a padozattél 50 cm magassagban.

Lipocsenaics Istvan

ILLATOSITO FUSTOLO

Divatba jottek a keleti eredet(i fustol6 palcikak.
Ezeket eredetileg a templomokban vagy
a hazioltarokon égették, de a lakasok
levegbjének illatositasara is felhasznaltak.
Kulonbdzé atmérével, kb. 300 mm hosszisaggal gyartjak. A pal-
cika végét meggyuijtva fellangol, a lang elfGjasa utan lassan parazs-

lik és illatos fustot fejleszt. A legkilonb6zébb illatanyaggal készitik,
és szarmazasi helyukon féleg fliggbleges helyzetben égetik. Tarto-

ként a draga porcelantdl kezdve a legegyszerlibb, homokkal t6ltott
edényig minden véltozat el6fordul.

A pélcika elégett részének hamuja szétszérodik, ezért ennek a
felfogasarol gondoskodni kell. Mivel a szétpergés veszélye a flig-
gbleges égetési helyzetben a legnagyobb, ezért mi a vizszintes
helyzetet tartottuk megfelel6bbnek, és ehhez két tartét is tervez-
tunk.

Az A abran lathaté tarté6 mutatés, még ajandéknak is megfeleld,
féleg akkor, ha polirozott sargaréz lemezbdl készitjuk el. A tartd
alapjaul szolgal6é valyu (1) hosszat tetszés szerint valaszthatjuk
meg, ajo kezelhet6ség miatt célszer(i 150 mm-esre késziteni. lgaz,
igy a palcikakat ketté kell térni, vagy égetés kézben el6re tolni.

A valyad anyaga 150x45 mm-es, lehet6leg sargaréz lemez, melyet
még a meghajlitas el6tt felpolirozunk. Als6 részére, a végektdl kb.
15 mm-re két 40x12 mm-es lemezcsikbdl meghajlitott labat (2)
forrasztunk. A valyu egyik végére, az also részre forrasztva erg@sitjik
fel atartélemezt (3), melyre felll a sarga- vagy vorosrézbdl készitett
tartéspiral keril. Ennek belsé méretét a palcikak atmérdje szerint
keli megvéalasztani. A spirdl hossza kb. 25-30 mm. Tul nagy atmé-
réjdre nem érdemes késziteni, mert a palcika nem fog vizszintesen
allni.

A valyla meghajtasat egy hengeres fém vagy fa sablonon végez-
zik. A sablon &tmér6je nem kritikus méret, pl. egy 36 mm atméréjd
cs6 megfeleld. Ha a valya polirozott lemezbdl készilt, ajanlatos a
sablonra papirt fektetni, mert az megakadalyozza a felllet sérulé-
sét. A forrasztasokat lehet6leg Ugy végezzik, hogy a polirozott
feliletek ne szinezd&djenek el. Ha ez nem sikerul, réz fényezésére
alkalmas szerrel (Sidol) tavolitsuk el a foltokat.

A C abran a legegyszer(ibb kivitel lathat6. Ennél egy, mar meg-
lev6 hamutarté helyettesiti a hamut felfog6é valyut. Anyaga barmi-
lyen 1,5-2 mm atmérgjd huzal (6) lehet. Elkészitését a palcikat (5)
tart6 spirallal kezdjuk. A spiral hossza itt is 25-30 mm legyen. Ez a
megoldas annyiban tér el az el6bbit6l, hogy a spirél kifelé néz. A
fuggbleges rész hosszéat gy valasszuk meg, hogy a pélcika a ha-
mutart6 felett kb. 20 mm-re legyen.

Az allvanyul szolgal6 keretet a hamutarté alakja szerint hajlitsuk
meg Ugy, hogy biztosan fekidjon fel a belsejébe. Ennek a megol-
dasnak egyetlen hatranya, hogy ellendrzést igényel, mert a palcikat
csak annyire lehet a spiralba tolni, amennyire azt a hamutart6 nagy-
sdga megengedi. A parazslé és megrovidulé palcikat mindig el6re
kell tolni, miel6tt elérné a spiralt.

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy a meggyuijtott palcikakat nem
szabad felligyelet nélkiil hagyni, és kisgyerek se kisérletezzen vele,
mert tlizveszélyes!

Sz.T.
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E kerti garnitiranak el6nye, hogy
Osszedllitasahoz nem szikséges kulo-
nosebb szakértelem, darabjai kbnnyen
kialakithatok, szerkezete egyszerd.
Barki elkészitheti, akinek flirésze, furo-
ja, kalapacsa, csavarhizéja van, mas
ugyanis nemigen kell e munkahoz.

Anyagaul kulonféle méret(i léceket,
deszkakat szerezziink be, mégpedig a
rajzunkon megadott méretlieket, ame-
lyekt6l természetesen adott esetekben
el is térhetlink. A kulonféle faanyagok
mennyiségét ajanlatos kiszamolni. Az
alkatrészek rogzitéséhez 10 mm-es at-
mérdjl kolddkcsaprudakat vagy 40 mm
hosszi kész csapokat és 4x40-es
sullyesztett feji facsavarokat szerez-
zink be, tovabba migyanta ragasztot,
lenolajos fabeereszté alapozot, alapo-
z6- és zomancfestéket, pacot, s ha a
batort natdr szinében kivanjuk meg-
hagyni, szintelen lakkot.

Miel6tt azonban a faanyagot megva-
sarolnank, dontsuk el, hogy széke(ke)t
vagy karosszéke(ke)t kivanunk-e ké-
sziteni. A székekhez kevesebb anyag
szilkséges, a karosszék viszont ké-
nyelmesebb. Azutdn azt dontsik el,
hogy a tamlas pad két- vagy haromsze-
mélyes legyen, s hogy milyen hosszu
legyen az asztal. Etkezéshez ajanlatos
hosszabbat késziteni, esetleg két ki-
sebbet, amelyek szilkség esetén egy-
mas mellé allithatok, de kuldn-kulon is
jol hasznalhatok. Ha mindent végig-
gondoltunk, szerezziik be a szilkséges
anyagokat, s lassunk munkahoz.

El6szor az Ul6alkalmatossagok al-
katrészeit alakitsuk ki. Ha karfa nélkdli
széke(ke)t készitink, a tamlas padon
se legyenek karfak, igy az oldalkeretek
darabjai is azonos alakuak lesznek,
nem kell majd velUk kildn-kildn bajléd-
nunk. Az azonos alakl darabokat egy-
szerre vagjuk ki. Az ellls6 labakat
szabjuk le, majd egyik végiket alakos
kivagassal keskenyitsik le. Mivel min-
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KERT]
GARNITURA
DESZKABOL

A miianyagbol késziilt kerti btorok szépek, az id6jaras viszontagsagait is jol elviselik, csakhogy igen dragék,
s ha eltdrnek - mert ez is eléfordul idénkent - igen nehezen vagy tébbnyire nem is javithatok meg.
Ha viszont szanunk ra id6t és anyagot, joval kevesebb pénzért magunk is készithetlink kényelmes, id6tallo,
kertbe vald batordarabokat. Ezek ugyan nem olyan kecsesek, mint a m(ianyaghol valdk, viszont tartésabbak,
feltéve ha a faanyagukat jol konzervaljuk, s megfelel6 feluleti bevonattal latjuk el.

den lab als6 vége azonos alaku, a ki-
vagas bejeldléséhez érdemes karton-
bdl vagy vékony alulemezbdl lehajtott
sz€lU jeldl6sablont késziteni. A hatso
labak tamlatartd részének az alakjat is
igy célszer(i bejeldlni, a kdldokcsapok
helyét is sablon segitségével hataroz-
zuk meg. A felesleges anyagrészeket
vagjuk le, majd az azonos darabokat
raspolyozzuk egyformara.

Ezt kdvetéen szabjuk le az esetleges
karfakat, majd a hattamlakat és az Ulé-
seket alkot6 deszkakat, s az 6sszekotd
hevedereket. Az éleket finoman kere-
kitsilk, a sarkokat pedig gombolyitsiik
le. FUrjuk ki a kéldokcsapok vakfuratait,
de a csapfészkek 22 mm-nél ne legye-
nek mélyebbek. A faréra ajanlatos léc-
bdl leszabott, s atfart darabot hazni, igy
mindegyik furat azonos mélység( lesz.

Kovetkezhet az tl6butorok dsszealli-
tasa, egyel6re még ragaszté nélkil. Ez
amolyan ellendrzésféle, az esetleges
hibakat most még koénnyen kijavithat-
juk. Az Ulések és hattamlak deszkait se
csavarozzuk a helyikre, csupan a vaz-
ra helyezve ellen6rizzik a méreteket, s
azt, hogy mind megvan-e. Ha nem hi-
badzik semmi, a darabokat szedjuk
szét, s fogjunk hozza az asztal kialaki-
tdsahoz.

El6bb szabjuk le a két 1ab keretéhez
val6 darabokat, majd a sablon segitsé-
gével jeloljik be a négy lab és a két
fels6 hevederléc végein a leflirészelen-
dé kivagasok vonalat. A darabok 6sz-
szeer@sitéséhez szikséges koldok-
csapfészkek helyét is pontozzuk be.
Flrészeljuk le a felesleges anyagré-
szeket, furjuk ki a csapfészkek furatait.

Szabjuk le az asztallapot alkoto
deszkakat is a megfelel6 méretre, s
ezek éleit, sarkait is munkaljuk le. Az
el6z6khodz hasonldan, ragasztd nélkil
allitsuk 0ssze a két oldals6 asztalkere-
tet. A harom hevederléccel fogassuk
egymashoz, tetejére pedig fektessik

fel a deszkakat, amelyek az asztallapot
alkotjak. A deszkak mindegyikét leg-
aldbb négy facsavarral kell majd lefo-
gatnunk, s nem art, ha a szikséges
furatokat és sullyesztékeket is elkészit-
juk. A sillyesztékek legaldbb 5 mm
mélyek legyenek, s a felerdsit6 furatok
minden darabon azonos helyre kerul-
jenek. Furésablon hasznéalataval ez
kdnnyen elérhetd. Az ad6do egyéb iga-
zitasok elvégzése utan kovetkezhet a
darabok kikészitése.

Ha azt szeretnénk, hogy kerti butora-
ink hosszu életliek legyenek, a felile-
tek kikészitését nagyon alaposan kell
elvégezni. A batorok minden darabjat
jol be kell itatni lenolajos fabeereszt6
alapozoéval. Kulondsen a butiket itas-
suk at alaposan.

Az alkatrészeket fogjuk kotegekbe,
allitsuk fél napig nagyobb talba ontott
fabeereszt6 folyadékba, majd megfor-
ditva, a masik végukkel allitsuk a szer-
be. Ha mar a butuk fel6l minden alkat-
részt alaposan impregnaltunk, a tobbi
fellletet is tdobbszor b6ségesen ecse-
teljuk be fabeeresztével. A darabok
egyik oldaldba Ussink gombostiiket,
igy az Osszes fellletet bekenhetjlk.
Széradaskor Allitsuk a darabokat a
gombostikre. A fa alkatrészekre addig
kenjik az alapozo6t, ameddig azt az
anyag magaba szivja. A felesleges
szert toroljuk le, s a darabokat hagyjuk
legaldbb egy napig szaradni.

A jOl kiszaradt alkatrészeket csiszol-
juk finoman simara, kilonos tekintettel
a butikre. Az 6sszeragasztando felile-
tek kivételével minden fellletet kenjink
be alapozo6 festékkel. A ragasztasi he-
lyeket ragszalaggal fedjik le. A telje-
sen szaraz alapozé réteget is csiszol-
juk at finoman, majd portalanitas utan
kétszer vékonyan kenjuk be zomanc-
festékkel.

Afesték szaradasa utan az 6sszera-
gasztandod helyekrdl tavolitsuk el a rag-
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szalag fedéseket, a fellleteket csiszol-
juk meg, kenjik be mligyanta ragasz-
téval, s dllitsuk 6ssze a butordarabok
vazat. A darabokat hevederekkel, erés
textilszalagokkal szoritsuk Ossze, s
kdzben dllitsuk be a derékszogeket.
Hagyjuk a ragasztot teljesen megkétni,
majd ezt kodvetéen csavarozzuk he-
lylkre az Ulések, hattamlak és az asz-
tallap deszkait. A stllyesztett csavarfe-
jeket tapaszolassal tuntessik el, majd
kenjuk fel az utolsé vékony zomancfes-
ték réteget.

Amig a festés szarad, 1 mm vastag
aluminium lemezbdl hajlitsuk meg a la-
bak bitlit védé lemezpapucsokat,
amelyeket végul majd apré szegekkel
er@sitsink a butordarabokra. Ezzel
kerti batorunk kész. Ha hénapokon ke-
resztll es6nek, napsitésnek kitéve a
szabadban tartjuk, a mazolasat ajanla-
tos Gsszel felyjitani. -bsj-



Egyszer(en zsenidlis
Pengecsere szerszam nélkul

Eredetileg
csak egy kis
hintalovat
akartam
késziteni...

Az (j Bosch PST 65 PAE tipu-
st dekopirf(irész hasznalatakor
kdnnyen megtorténhet, hogy
egy kis otletbdl nagy alkotas
sziiletik. EImultak azok az id6k,
amikor a flrészlap cseréjéhez
kilon  kiegészitd szerszamra
volt sziikség. A Bosch 0j SDS-
rendszerének koészonhetben né-
hany kézmoz-

j~bran-iiinr
flirészelhetiink

tovabb. Mindegy, hogy vékony
vagy vastag az anyag (65 mm a
vagomélység), mindegy, hogy
fa, mdanyag vagy fém. A harom
fokozatban allithaté lengésr6l, a
vezérld elektronikarol, a porel-
szivo kiegészit6rol és egyéb ,,fi-
nomsagokrol” szivesen tajé-
koztatja Ont szakkereskeddje,
vagy hivja fel egyszeren a
185-2288 telefonszamot.

Bosch. Profi médra dolgozhat.

BOSCH



